0 1 (2) 3 4 RESUMO DE TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURAS 1A,1B,1C,1D,2,3
ITEM | DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
¢ ™M) M) (M2) (KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
1 BARRA.RED.6.3*** A36 82.90 1.61 18.55
2 BLL400*400%6.3 A36 3.20 5.20 125.61
3 C100X40X17X2 A36 849.35 353.55 2680.29
4 C150X60X20X2 A36 155.65 94.68 725.78
[ ] - ? ? \ 5 L32*32*7.94 A36 4.80 0.64 16.77
RUFO PINGADEIRA 7 S u‘ [ [ ] T 'U - 6 L40*40*3 A36 6.03 1.00 10.94
0 0 8 L100*100*2.66 A36 31.40 12.89 129.39
9 L150*100*2.66 A36 6.60 3.39 34.09
10 PERFIL METALO*** A36 583.88 115.78 2584.49
g 1" U50X25X2 A36 15.36 2.96 22.55
§ W W ) 12 U92X30X2 A36 1086.80 326.77 2823.87
2 o — 13 U100X50X2.65 A36 869.85 343.45 3461.98
§ 1262.10 12636.16
3 CHAPAS
14 CH27 A36 4.76 7.46 73.61
15 CH5.0 A36 1.17 1.17 20.29
- - 16 CH6.3 A36 252 3.95 93.96
M =i ; ; : : : M) 17 CH7.94 A36 0.03 0.09 1.77
o o 12.67 189.64
TOTAIS 1274.77 12825.80
RUFO PINGADEIRA 11 RUFO PINGADEIRA 21 — T T [ T T [ T T [T ! ~——
P —
ot £ £ CHAPA ALUMINIO FECHAMENTOS LATERAIS RUFOS AREA (M2)
< : 16 CHAPA ALUMINIO 0,7MM | ALUMINIO | | 135,21
i 2
o g
g Parafuso PB 12 - 14 x 3/4" P3 FIXACAO CHAPAS DE ALUMINIO
= z 17 |PB12-14x3/4"P3 |AGO | 924 UN
= ; TELHA METALICA - ]
é TELHA METALICA . o TN Parafuso PB 12 1/4" 14 x 5" P04" FIXACAO TELHAS TERMOACUSTICAS
o TERMOACUST'CA TERMOACUSTICA N J J )
g o o 18 |PB 12 1/4" 14 x 5" P04" |ACO | 1216 UN
z 1=5%
2 1=5% ‘ 5
2
2
= PARAFUSO COM ROSCA SOBERBA,ARRUELA E BUCHA
19 [1/4" X 40MM |ACO | 437 UN
X
fo_ — — PARAFUSO COM ROSCA SOBERBA,ARRUELA E PORCA
o ( )
T a - 20 [3/8" X 40MM |ACO | 2350 UN
= e PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB TOTAIS
S o AR S - _ T 21 |5/8"X6.1/2" |AcO | 32 UN
7/ = — : PARAFUSO 3/4" COM PORCA E ARRUELA A325
CH H 22 |34 x2r |ACO | 32 UN
TELHA METALICA TELHA METALICA I o PARAFUSO 6.35 COM PORCA E ARRUELA A307
TERMOACUSTICA TERMOACUSTICA 23 |1 xa AGO | 32 UN
{ 1=5% { 1=5%
G G
TELHA METALICA T B _ .
TERMOACUSTICA RUFO PINGADEIRA 17 RUFO PINGADEIRA 18 ij: —
1=1%
1=5% }
2 TELHA METALICA : o -
2 b TERMOACUSTICA © g F F
z § INTERCALADA TELHA <l 2 z
. peay | [}
2 5 TRANSLUCIDA e g
x z g x — Ve ~
w0 o
I AA < o
z _59 5 NOTAS GERAIS
- 2 I — [
é % ( E ‘ L E - TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;
z I ——— = B
S g RUFO PINGADEIRA 22 i - DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;
'S — 5]
z - TELHA METALICA L - DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG.
- HA METALIC TERMOACUSTICA - SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;
< .
4 ’ - ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;
i MOACUSTIC I=5% 2
§ RCALADA T < - LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.
2 NSLUCIDA > < - -
5 & D D
= w e e - MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;
<
% - PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kg/cm>.
g - TODAS AS PECAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA;
= - FERRO MECANICO: ASTM-A36
- RUFO PINGADEIRA 19 RUFO PINGADEIRA 20 [‘:E 1 - i i i L - FAZER ENSAIO DE TRAGCAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.
B e S i ) -
D D - CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)
o - - TODAS AS PECAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO;
- LIGACOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325
o
% l - LIGACOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307
o {-ﬁ- N I
T l AU RUFO PINGADEIRA 23 ! - A LOCACAO E FIXACAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO.
i - ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICACOES.
C - C - NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001
FABRICACAO PINTURA E CORROSAO
TELHA METALICA TELHA METALICA AS OPERACOES DE CORTE, FURAGAO E SOLDAGEM DAS PEGAS * AS PARTES DAS PEGAS DE AGO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO
p s ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS POR ADERENCIA NAG PODEM SER PINTADAS,
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E
TERMOACUSTICA TERMOACUSTICA ) EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICAGOES. « E NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
&( DE PERFIS COM SECOES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
1=5% 1=5% g MONTAGEM VEDADO CONTRA A PENETRAGAO DE OXIGENIO EXTERNO.
6 * AS OPERAGOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E *A PREPARACAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
= n - SEQUENCIAS DE EXECUGAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
% B B POSSIVEIS. NBR 8800/2008.
LDL o - * TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICAGCAO
['4 EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICACC)ES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.
TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICACAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICACAO.
— — . J
A = A
e JHE
RUFO PINGADEIRA 2 F 1 1L i i F
L] Y v
LEGENDA TELHAS GERAL
DESCRICAO ?I;)II;NI?I'IIEFICAQAO QUANTIDADE
TELHA TERMOACUSTICA TRAPEZOIDAL TP40 AGO/AGO BRANCO ESPESSURA ISOLANTE 50MM 1227,60m? TN TN TN TN TN
TELHA TRANSLUCIDA POLICARBONATO 49,70m? i i \ l / ~ i . N\ i .
CUMIEIRA METALICA TP40 2530m
RUFO PINGADEIRA ESP=0,7MM (VER TABELA)
= 293,02m
PLANTA VISTA SUPERIOR COBERTURA CElI A g
ESC w ; w oo RUFO CANTONEIRA ESP = 0,7MM TIPO 2 A4om
Y RUFO CANTONEIRA ESP = 0,7MM TIPO 3 11,45m
CALHA ALUMINIO ESP = 0,7MM DESENVOLVIMENTO 90CM 3,06m
CALHA ALUMINIO ESP = 0,7MM DESENVOLVIMENTO 94CM 22,30m PLANTA EIXOS COBERTURA 1
CALHA ALUMINIO ESP = 0,7MM DESENVOLVIMENTO 94CM 1,17m £SC. 1:100
CALHA ALUMINIO ESP = 0,7MM DESENVOLVIMENTO 76,4 CM 9,22m
TUBO PVC-R 150MM 1,20m
[ ]
Detalhes da Isotelha Trapezoidal RUFOSPINGADEIRA LEGENDA DE PECAS
£ :J MEDIDAS ESPESSURA [COMPRMENTO  |[SOMA | TOTAL (s16)
oD A B C VIV VIV VIV M @ (st6) POSIGAO DESCRICAO COMP.(mm) | MATERIAL NOTAS
RUFO PINGADEIRA Fixagdo da Isotelha Trapezoidal 12 60 190 60 0.7 4595 @
14 60 190 60 0’ / 4515 9110 9’ 11 @ i 47 BL0.7%796.8 1760 ALUMINIO
17 60 290 60 0’ ’ 11640 o158 48 BL0.7%898.8 1300 ALUMINIO
Nota: 19 60 290 60 0,7 11640 23280 23,28 ‘ P/158 PERFIL METALON 60X40X3 1760 A36
%ELU 50 Estrutura de fixacdo ¥ ’ . 2 60 345 60 0,7 36940 @ @ @ P/181 PERFIL METALON 60X40X3 1209 | A3
dimensionada e I PAR FIX PB 12. 1/4-14 X 4™ P4 3 60 345 60 0,7 8300 o6 L0403 6 36
1sionadao _ .
—p— el L | , 5 60 345 60 0,7 19975 65215 65,215 | QUADRO DE REVISOES
RUFO CANTONEIRA TIPO 1 ESP = 0,7MM CORTE 25CM executada pelo 'S . REVISAO  |DESCRICAO DATA DESENHO
cliente AT | 1 60 350 60 0,7 35650 RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 1B ROt Ermissdo Inicial. O 202 [FERNANDO
- Sy | R02 Revisdo conforme apontamentos 30/05/2024 FERNANDO
a U 8 60 350 60 0.7 17700 53350 03,35 @ @ ITEM | DESCRIGAO MATERIAL | COMP./ AREA  AREA PINTURA PESO
e ¥ | 9 60 395 60 07 7768 7768 7,768 VISTAS 3D SUPORTES CALHAS DUTOS @ _®™ | (ko)
é:\ﬁ 4 60 410 60 07 8350 £SC. 150 BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
! s 1 L40*40*3 A36 0.48 0.08 0.87
i 10 60 410 60 0,7 9850/ 26500 26,5 £SC. 1:50 1.29 27.96 »
RUFO CANTONEIRA TIPO 2 18 80| 450 &0 0,7 5600 CHAPAS %
0.00 0.00
!
N NN ( 20 60 450 &0 0,7 5600 ToTAlS 126 27.96 S,
150 e S . 11 60 450 60 0,7 12590 <
L . - ’r - i 15 60 450 60 0,7 11400 >
7 e . e Sy 16 60 450 60 0,7 11400 X
. 21 60 450 60 0,7 3850 DETALHE 1 %
RUFO CANTONEIRA TIPO 3 ESP = 0,7MM CORTE 29CM A S ~ | 2 60 450 60 0,7 3850 . (Cantoneira de ligagao tesoura - terca)
R | 23 60 450 60 0,7 3850 58140 58,14 ESC 1:10 ' N _
J e L] I 13 60 484 60 07 1760 1760 176 proPRETIRDEMAR J@Eﬁﬁ%%%éiglp?rouwc T RESPONSAVEL TECNICO
0 / NN — 7 80| 550 80 07 13680] 13680 13,68 - A STRINGARI ~ jusescomeroonecr, | FERNANDO Assinado de forma diital por
m E; ! i e e, T ’ ? = NERVURA CHAPA 90x90 #2.66 . STRINGARI JUNIOR:07414980901 STROISCH: FERNANDO
q | 2 L Perspectiva e EXETO QUANDO ESPECIFICADO 4 = JUN IOR'074149809fffi?;;’;;g;vﬁu‘féﬁiSii%‘?'ﬁe’aai‘gi”n'amraaqui 18413451892 grpoiscrisatsasiaszo
| . . o A ] Dimensdes minimas de Filetes de Solda: ; \ \ ~__ CANTOEIRA 100x100 #2.66 C=10MM 01 E;t(ﬁi582;4&096&(112r031e‘:§é30<:5'20$03?'3_0 0 Dados: 2024.06.10 11:23:23 -03'00'
‘—blgl T ) g |_‘ - Espf-:‘ssura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete MUN|C|P|O DE JO|NV|LLE FERNANDO STROISCH
CALHA ALUMINIO ESP = 0,7MM DESENVOLVIMENTO 94CM N ey et 63 2 comm BANZO SUPERIOR - TESOURA o 109623001 1 CREASC0025220
N~ T ™ T -de63a12.5mm 5.00mm ‘ / | EQUIPE TECNICA DA EMPRESA
) g -de 12.5a 19.0mm 6.00mm
A : -
o ; - maior do que 19.0mm 8.00mm
Sl |
L FERNANDO STROISCH
Engenheiro Civil

CREA/SC: 062522-0

FERGON

CALHA ALUMINIO ESP = 0,7MM DESENVOLVIMENTO 94CM -

| | FIXAGAO PARAFUSO - A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAGAO DEVERA SER REALIZADA
. . _ ACO ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)-AWS | /
T lﬁ-,, ,.?‘_i: \ - 0 ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE L&
'Hl . . . N ) . . _." LR ) . . . F ll'l_ ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO Ei\{l LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA 5‘]\ T1 ld -
rAYAYAYAY; 7 Y . Y Y YAY T _ 'y | _ SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO. PROPRIETARIO
ED—‘% ._I- ! A A A _,_' .. _ ) __ ':-;1 '__ .vl _ : _ : i ! _,_*Ip u ISOTELHA E’;fﬂifo \ | - 0 ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO" M U N IC I P l O D E JOl NVI LLE
| 600 | t | 20 14X3. 1/4" - po
i § J . P04 EM ESTUFA Téiﬁﬁg}f&%ﬁﬁiggé’ Eéﬂm?%}VAFNTJ‘\TEET’T*‘EEXSESE?L%% Nt wre C.E.l JOAO AUGUSTO DE OLIVEIRA
; ! DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE b S
CALHA ALUMINIO ESP = 0,7MM DESENVOLVIMENTO 90CM o f R \ UMIDADE. \ . ENDEREGO Rua Jodo Augusto de Oliveira, n° 220
i PBI12 1/4" concreto . . = P
el e e H concrete Bairro: Ulysses Guimaraes, Joinville - SC
| Hﬂ gt - menor espessura DETALHE B 5
yrﬁQ :Lg % DETALHE FIXACAO DA TRELICA NA ESTRUTU RA M ETAL'CA METALICA CEI JOAO AUGUSTO_R02.DWG 30/05/2024
nJ Terca do Cliente U e % ¢ pp—— : — o
Q’M\'L’& ISOTELHA PBIZ 174" LAJE DE DE CONCRETO COBE RTU RAS PRE-MOLDADO PROJETO EXECUTIVO M ET 0 1 IOG
Vista Frontal som s I COBERTURA RESERVATORIO S DA

CALHA ALUMINIO ESP = 0,7MM DESENVOLVIMENTO 76,4 CM

- f PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307
‘ ™ . v \
[329] ~. / ] S1-S2 /
_ % Parafuso
e RECOMENDAGOES GERAIS / | rchurmbador Banzo
[ 1 Arruela S R~
- N xZ - travante quImico “nferior

FERCON ENGENHARIA LTDA | CREA n° 062522-0 | CNPJ 04.666.721/0001-96
Rua Presidente Gettilio Vargas, 260, salas 21 e 53 — Centro — Blumenau/SC — CEP 89010-140 Fone: (47) 3380-8976 E-mail: fernando@ferconprojetos.com
—
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FIXADORES TRELICA NA LAJE

FIXADORES TRELICA NA LAJE

—FIXADORES TRELICA NA LAJE

o
I N —
A { P/2§I\
. < @/82\ ) ——
‘ ‘ . - - N
| | I (
)
(oY
(PH8)
! B N —~
0\~ PI20)
(Pr2s) (127 B N
Z - - SITUACAO - COBERTURA 1
T ESC. 1:500
= “ e . d 8 8 * RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 1A
(N | | | | S B K COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
h ITEM | DESCRICAO MATERIAL -
m m ¢ M M) | M2) (KG)
£ BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
1 C100X40X17X2 A36 849.45 353.59 2680.61
%RA TIPO 1 2 L100*100*2.66 A36 31.30 12.85 128.98
TESOURA TI PO 5 3 PERFIL METALO*** A36 35.27 7.02 155.69
4 U92X30X2 A36 920.70 276.84 2392.30
ESC. 1:50
LEGENDA DE PEQAS 5 U100X50X2.65 A36 755.94 298.47 3008.62
(] - ~
POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS 948.73 8365.89
TESOURATIPO 3 LEGENDA DE PECAS CHAPAS
I ESC. 1:50 ~ _ 6 CH2.7 A36 2.39 3.12 30.43
_ P U100X50X2.65 8865 A36 POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS 3.12 30.43
P2 U100X50X2.65 8886 | A36 TOTAIS 951.85 8396.32
PI3 U92X30X2 981 A36 o5 S s | A%
Pl US2X30X2 LA L LEGENDA DE PECAS Pl6 U92X30X2 1097 | A3
PI5 U92X30x2 869 | A X x PI7 U92X30X2 644 | A3
" U92X30%2 07 | A POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
- | PI8 U92X30X2 756 | A3
o PI7 U92X30X2 644 | A6 o 92X S
P8 US2X30X2 756 A% P U92X30X2 981 A36 PI10 U92X30X2 532 A36
P9 U92X30%2 973 | A3 Pi4 U92X30X2 142 | A% PI11 U92X30X2 58 | A%
PHO U92X30X2 52 | A3 P5 L92X30X2 % | A% o2 920K w09 | A%
H ‘ PH1 U92X30X2 588 | A3 PE U92X30X2 1097 | A6 o3 - s | a%
— L P12 US2X30X2 899 A% P U92x30x2 644 A3 P14 U92X30X2 417 A36
‘ ] = PH3 U92X30X2 935 | A3 P8 L92X30X2 56 | A% o5 920K P W
L P4 US2X50%2 “r A% P9 U92X30X2 973 A36 P16 U92X30X2 833 A36
PH5 U92X30X2 476 | A3 PO 92X30X2 w2 | A% o7 920K ot | A%
Prie US2X30X2 833 | A3 P11 U92X30x2 588 | A36 P18 U92X30X2 1084 | A3
il U92x30x2 864 A% P12 U92X30X2 899 A36 PI20 U92X30X2 700 A36
P8 U92X30X2 1084 | A3 Pt U92X30%2 o5 | A% o1 92X w2 | A
PI19 US2X30X2 1202 ASS P14 U92X30X2 417 A36 P22 U92X30X2 1054 A36
m i L PI20 U92X302 0| A% P15 U92X30X2 476 | A3 PI23 U92X30X2 812 | A3
P U92X30x2 1012 AS% P16 U92X30X2 833 A36 Pl41 U100X50X2.65 7200 A36
P22 U92X30x2 1054 A% pi7 U92X30X2 864 A36 PI42 U100X50X2.65 7216 A36
i P23 US2X302 812 A% PI20 U92X30X2 700 | A36 PI43 Ug92X30X2 1045 | A36
Pi24 U92X30%2 925 | A% P21 U92X30%2 1012 | A3 P4 U92X30%2 o3 | A%
PI25 U92X30X2 1037 | A3 P2 92X30X2 w054 | A o2 920K v | A%
Piz6 U92X30x2 1283 AS% PI24 U92X30X2 925 A36 P/130 PERFIL METALON 60X40X3 101 A36
Pz U92X30x2 187 A% PI25 U92X30X2 1037 A36 P/131 PERFIL METALON 60X40X3 470 A36
/126 PERFIL METALON 60X40X3 345 A% PI26 U92X30X2 1233 A36 P37 PERFIL METALON 60X40X3 460 A36
P129 PERFIL METALON 60X40X3 335 | A3 . U92X30X2 87 | A o 100100266 w | A
PH30 PERFIL METALON 60X40X3 101 A36 P8 L00X50X2.65 w004 | A% o2 PL2T'67 3 o | A
chil2 1100*100*2.66 100 | A3 P30 L92X30X2 w093 | Ase
i | = cht/2 PL27°87.3 87 | A% PI31 U92X30X2 1280 | A% .
-— L 1 . RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS
PI37 U100X50X2.65 9030 | A3 - -
RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS P/129 PERFIL METALON 60X40X3 335 A36 ITEM DESCR|CAO MATERIAL C(?/I'\)/IP / A(RNIIEZA)‘ AR(E'G2|?|NTURA PEES
- i i PH30 PERFIL METALON 60X40X3 101 A36 (KG) 4 N
ITEM |DESCRIGAO MATERIAL COMP./ AREA  |AREA PINTURA PESO BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
(M) (M2) (M2) (KG) P132 PERFIL METALON 60X40X3 324 A3
hij2 1100*100°2.66 100 A36 ! L100710072.66 A36 0.60 0.25 247 NOTAS GERAIS
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS °w2 ey R 2 PERFIL METALO™* A36 1.03 0.21 4.56
; :;1;3'::5 iﬂéf:l_ o 222 g';g g'?z i'ig : — 3 U92X30X2 A36 17.47 5.25 45.40 - TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;
: : - 4 U100X50X2.65 A36 14.42 5.69 57.38 - .
3 U92X30X2 A36 22.27 6.69 57.85 . - DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;
COBERTU RA 1 MAPA DE TESOURAS RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS 11.40 109.81
- 4 U100X50X2.65 A36 17.75 7.01 70.65 B . . CHAPAS - DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG.
ESC.1:200 14.15 134.84 ITEM |DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
CHAPAS : : (M) (M2) (M2) (KG) 5 CH2.7 A36 0.05 0.06 0.58 - SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS 0.06 0.58 - ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;
5 CH27 A36 0.05 0.07 0.68 1 L100*100*2.66 A36 0.70 0.29 2.88 TOTAIS 11.46 110.39
0.07 0.68 : : : : ’ ’ - LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.
LEGENDA DE TESOURAS - COBERTURA 1 . . 2 PERFIL METALO*** A36 0.76 0.15 3.36
DESCRICAO COR DE IDENTIFICAGAO ‘DUANT\DADE ‘ NOTAS TOTAIS 14.22 135.52 3 Uo2X30X2 A36 21.54 6.48 55.97
. 2 4 U100X50X2.65 A36 18.03 17:54 1;;;3 RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS TESOURA TIPO 5 - 6UN - MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;
mamro: : CHAPAS ITEM | DESCRICAO MATERIAL C(%I\)/IP. / A(R“}IEZ%‘ AR(E“'}ZF)"NTURA P'?Eg) - PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kg/cm®.
(ERro : RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALIGAS TESOURA TIPO 1 - 12UN 5 CH27 A36 0.05 0.07 0.68 BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS - TODAS AS PEGCAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA,;
- ’ - 0.07 0.68 1 L100*100*2.66 A36 3,60 1,50 14,82 _ FERRO MECANICO: ASTM.A36
ITEM | DESCRICAO MATERIAL C%MP-/ AREA | AREADINTURA PESO TOTAIS 14.11 134.67 2 PERFIL METALO*** A36 6,18 1,26 27,36
(M) (M2) (M2) (KG) 3 U92X30X2 A36 104.82 3150 27240 - FAZER ENSAIO DE TRAGAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS 4 U100X50X2.65 A36 86,52 34,14 344,28 - CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)
1 L100*100*2.66 A36 8,40 3,48 34,56 68.40 658.86 B .
2 PERFIL METALO*** A36 9,36 1,92 41,40 RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS TESOURA TIPO 3 - 10UN CHAPAS : ’ - TODAS AS PECAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO;
3 U92X30X2 A36 267,24 80,28 694,20 ITEM |DESCRICAO MATERIAL c(%/lp_ / A(R“}IEZA)\ ARI(E'GZI?INTURA PESO 5 CH27 A36 0.30 036 348 - LIGAGOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325
4 U100X50X2.65 A36 213 84,12 847,80 (KG) 0,36 3,48 - LIGAGOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307
169,80 1618,08 BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
CHAPAS 1 L100*100*2.66 A36 7.00 2.90 28,80 TOTAIS 68,76 662,34 - A LOCACAO E FIXACAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO.
5 CH27 A36 0,60 0,84 8,16 2 PERFIL METALO*** A36 7,60 1,50 33,60 - ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAGOES.
0,84 8,16 3 U92X30X2 A36 215,40 64,80 559,70
- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001
TOTAIS 14.22 1626,24 4 U100X50X2.65 A36 180,30 71,20 717,80
140,40 1339,90 FABRICACAO PINTURA E CORROSAO
CHAPAS AS OPERACOES DE CORTE, FURAGAO E SOLDAGEM DAS PEGAS * AS PARTES DAS PEGAS DE AGO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS POR ADERENCIA NAG PODEM SER PINTADAS.
5 CH27 A36 0,50 0,70 6,80 ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E
EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE ACO DE EDIFICACOES. * E NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
0170 6180 DE PERFIS COM SEQOES FECHAMDAS PARA QARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAGCAO DE OXIGENIO EXTERNO.
TOTAIS 14.11 1346,70 MONTAGEM ¢
* AS OPERAGOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E * A PREPARAGAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
SEQUENCIAS DE EXECUGAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
POSSIVEIS. NBR 8800/2008.
e F IXAD O RE S T RE L I CA NA LAJ E * TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICAGAO
N EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.
T - TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
FIXADORES TRELI A NA LAJE FIXADORES TRELICA NA LAJE DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
(chir2) (¢ :
A \Z ‘
(P15 ) ( (P20 )
o) (m) fm) | )
. A [ ¥, TP135)
4 N/
(P114) U
_/
-~
( 5
FIXADORES TRELICA NA LAJE U
//7\ d
(chir2) 50
N v ToonT
N TESOURA TIPO 4 TESOURA TIPO 6
\ N “ ‘\Ff8/‘ ESC. 1:50 ESC. 1:50
pr5) N ) )
/ ‘\Pm/‘ RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS
N . —| - LEGENDA DE PECAS i COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO LEGENDA DE PECAS K COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
‘ P/;\ G/ 5‘ - - C ITEM |DESCRICAO MATERIAL (M) (M2) (M2) (KG) - - Q ITEM | DESCRICAO MATERIAL (M) (M2) (M2) (KG)
— POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
1 L100*100*2.66 A36 0.30 0.12 1.24 1 L100*100*2.66 A36 0.50 0.21 2.06
- - - oo - s | A% 2 PERFIL METALO** A36 1.79 0.36 7.90 o L9202 ot | a% 2 PERFIL METALO** A36 1.34 0.27 5.93
o4 92302 w7 | o 3 U92X30X2 A36 5.81 1.75 15.08 o U92X30X2 % | a6 3 U92X30X2 A36 13.11 3.94 34.07
o5 PR P 4 U100X50X2.65 A36 5.19 2.05 20.67 o 9K N W 4 U100X50X2.65 A36 11.13 4.40 44.30
P16 U92X30X2 833 | A3 4.28 44.89 PHO U92X30X2 532 | A 8.81 86.37
CHAPAS CHAPAS
. PH7 U92X30X2 864 | A36 PI1 U92X30X2 588 | A3
£ Pi3s U92X30%2 57 A% 5 CH2.7 A36 0.02 0.03 0.29 P2 U92X30X2 499 A% 5 CH27 A36 0.04 0.05 0.49
0.03 0.29 0.05 0.49
P39 U92X30X2 732 A36 P13 U92X30X2 935 A36 OJ O S U U
PI4O U92X30X2 764 | A3 TOTAIS 4.31 45.19 P4 U92X30X2 M7 | A6 TOTAIS 8.86 86.86 P R ET E T R T RAL
PI79 U100X50X2.65 2598 | A3 P15 U92X30X2 476 | A6
PI80 U100X50X2.65 2505 | A36 P16 U92X30X2 833 | A% QUADRO DE REVISOES
PI81 U92X30X2 612 | A PH7 U92X30X2 864 | A3 REVISAO DESCRIGAO DATA DESENHO
; RO1 Emisséo Inicial. 19/04/2024  FERNANDO
TESOURA T|PO 2 P/134 PERFIL METALON 60X40X3 161 A36 RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METAL|CAS TESOURA TIPO 4 - 3UN P20 U92X30X2 700 A36 RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS TESOURA TIPO 6 - 5UN R02 Revisdo conforme apontamentos 30/05/2024 FERNANDO
= . . A COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
TS0 150 PH42 PERFIL METALON 60X40X3 821 A36 ITEM | DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA | AREA PINTURA PESO P21 U92X30X2 1012 | A3 ITEM | DESCRICAO MATERIAL ) M2) 2) KG)
P/143 PERFIL METALON 60X40X3 805 A36 (M) (M2) (M2) (KG) P/45 U100X50X2.65 5571 A36 BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS chii2 L100*1002.66 100 | A3 BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS P46 U92X30X2 941 | A% 1 L100*100*2.66 A36 250 105 10.30
LEGENDA DE PECAS X A A ht/2 PL2.7'87.3 87 | A3 *100* P47 U92X30X2 835 | A6 - : : :
¢ ITEM | DESCRIGAO MATERIAL C(%)/Il\)/IP / A(RNIIEZA) ARI(E’G\ZI;'INTURA PEEg ¢ 1 L100*100*2.66 A36 0,90 0,36 3,72 ) PERFIL METALO™ A36 670 1.35 20,65
- - (KG) 2 PERFIL METALO*** A36 5,37 1,08 23,70 P48 U92X30X2 906 A36
POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS 3 U92X30X2 A36 65,55 19,70 170,35
3 U92X30X2 A36 17,43 5,25 45,24 P/49 U92X30X2 795 A36 (7))
*40(* 4 U100X50X2.65 A36 55,65 22,00 221,50
1 L100*100*2.66 A36 1.40 0.57 5.77 4 U100X50X2.65 A36 15,57 6,15 62,01 P85 U100X50X2.65 5559 A36 44.05 43185 LLl
PI3 U92X30X2 981 A36 2 U92X30X2 A36 40.36 12.14 104.87 12,84 137,67 P/133 PERFIL METALON 60X40X3 598 A36 CHAPAS ’ : 18
3 U100X50X2.65 A36 34.14 13.48 135.88 CHAPAS
o U92X30X2 2 | A Sa8 188 Pi34 PERFIL METALON 60X40X3 161 A36 5 CH27 A36 0.20 025 245 I
PI5 U92X30X2 869 A3 CHAPAS : : 5 CH27 A36 0.06 0.09 0,87 P/135 PERFIL METALON 60X40X3 583 A36 0.25 245 >
ol — 097 | Ase y 5 e o o — 0.09 0,87 chli2 1100*100*2.66 100 | A3 TOTAIS 44.30 434,30 @)
PI7 U92X30X2 644 A36 : : : : TOTAIS 12,93 135,57 cht/2 PL2.7*87.3 87 A36 m
PI8 U92X30X2 756 | A3 0.14 1.36 (a
P9 U92X30X2 973 | A% TOTAIS 26.33 247.88 <
—
P10 U92X30X2 532 A36 /
P11 U92X30X2 588 A36 , A Assinado digitaimente por ADEMAR STRINGARI A -
RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS - TESOURA TIPO 2 - 6UN PROPREMIRDEMAR JUNIOR 07414980901 RESPONSAVEL TECNICO
P2 U92X30K2 89 | A% , , e Mot VS, OUS20161735000176, U= 4 .
P13 U92X30X2 935 A36 ITEM | DESCRIGCAO MATERIAL COMP./ AREA  |AREA PINTURA PESO STR| N GAR| Presencial. OU=Certificado PF A3, CN-ADEMAR Assinado de forma digital por
(M) (M2) (M2) (KG) JUNIOR_O741498095TR|NGARI JUNIOR:07414980901 FERNANDO FERNANDO
Razéo: tivo d. t
P4 LEZRG ar_| A BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS EXETO QUANDO ESPECIFICADO ) / ' Localzagdo: sua ocalzacio de sssinatura aqui STROISCH:84134518920 STROISCH:84134518920
P15 U92X30X2 476 A36 Dimensdes minimas de Filetes de Solda: 01 Data: 2024.06.10 09:45:36-0300' Dados: 2024.06.10 11:23:57 -03'00"
1 L100*100*2.66 A36 8,40 3,42 34,62 E da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete _ \ Foxit PDF Reader Versio: 2023.3.0
Spessura da Cl ’
Pre us2xaoa 83 | A% 2 U92X30X2 A36 242,16 72,84 629,22 : MUNICIPIO DE JOINVILLE FERNANDO STROISCH
PHT U92X30X2 864 | A3 3 U100X50X2.65 A36 204,84 80,88 815.28 - até 6.3mm 3.00mm 83.169.623/0001-10 CREA/SC062522-0
PI20 U92X30X2 700 | A3 N :
157,14 1479,12 de 6.3 a 12.5mm 5.00mm \ / . EQUIPE TECNICA DA EMPRESA
PI21 U92X30X2 1012 | A3% CHAPAS _de 12.5 2 19.0mm 6.00mm
Pi22 U92X30X2 1054 A36 4 CH2.7 A36 0,66 0,84 8,16 - maior do que 19.0mm 8.00mm
PI23 U92X30X2 812 | A% 0.84 8.16 e \ ERNANDO STROSCH
Pi24 us2xsoxz 95 | A% TOTAIS 26.33 1487,28 _ Enaenheiro Cid
P27 U92X30X2 1187 | A3 S 1 S 2 ngenheiro Civi
PI32 U100X50X2.65 8525 | A36 CREAISC: 062522-0
PI33 U100X50X2.65 8545 A36 S - § o
RECOMENDAGCOES GERAIS WRAITUB
PI34 U92X30X2 1057 | A36 - - f—L 2
- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERII.:ICACAO.DEVER.’A SER REALIZADA /
P/35 U92X30X2 1415 A36 \ ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)-AWS -ﬁ; '\ é / D ETALH E 1 Arruelg um Municipio de \IoiIIVi"e
chl/2 L100*100*2.66 100 A36 - O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE H H = i quirr
cht/2 PL2.7'87.3 87 | A% ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA A= (Cantonelra de Ilgagao tesoura - te r(;a) Travanie uim )
e SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO. PROPRIETARIO
ESC 1:10 g MUNICIPIO DE JOINVILLE
- O ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO" = =
- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO _— TERCA UDC 100x40x17 #2.00 A, ) ) B EDIFICAGAO A
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MiNIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA ////’/ G . '/7\ a® C- E- I JOAO AUGUSTO DE OLIVE I RA
DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE _— NERVURA CHAPA 90x90 #2.66 N B o .
UMIDADE. ' s ‘ ENDEREGO o .
Y N Rua Joao Augusto de Oliveira, n° 220
\ ~__CANTOEIRA 100x100 #2.66 C=10MM . ) ) i L
H menor espessura Laje Bairro: Ulysses Guimaraes, Joinville - SC
- concreto PROJETO 7 ARQUIVO DATA
BANZO SUPERIOR - TESOURA DETALHE B ESTRUTURA METALICA METALICA CEI JOAO AUGUSTO_R02.DWG|  30/05/2024
/ ~ CONTEUDO L ETAPA FOLHA
DETALHE FIXACAO DA TRELICA NA COBERTU RAS PRE-MOLDADO PROJETO EXECUTIVO M ET 02/06
ESCALA
// PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307 LAJE DE DE CONCRETO COBERTURA 1 NDICADA
—

FERCON ENGENHARIA LTDA | CREA n° 062522-0 | CNPJ 04.666.721/0001-96
Rua Presidente Gettilio Vargas, 260, salas 21 e 53 — Centro — Blumenau/SC — CEP 89010-140 Fone: (47) 3380-8976 E-mail: fernando@ferconprojetos.com
—
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LEGENDA DE PECAS
DETAL B POSIGAO DESCRICAO COMP MATERIAL NOTAS
\Twl#ﬂ\ \\W\ \\H/\ \\Hﬂ—it 1:25 C -(mm)
y y 1 BLL400400°6.3 400 | A%
2 CH6.3*393.7 393 | A6
ESTICADOR PARA CONTRAVENTAMENTOS 3 CH10%400 400 | NEOPRENE
L b . ke 200 4 CH6.3*400 400 | A%
184 38 5 BLO.7*410 11648 | ALUMINIO
[ O 12 BLO.7*570 11400 | ALUMINIO
@212 /_ @ 012 PASSANTE 30 BL0.7:920.7 11150 ALUMINIO
i PASSANTE CHAPA 5/16" 31 BL90*1000 5286 ALUMINIO
T ! ) BL90*1000 526 | PLASTICO
00| A\l
“’j "’J\ ﬁ . ﬁ M BLO5643.5 11150 | ALUMINIO
OBSERVAGOES CANTONEIRA 3/16" X 1 52 BL0.7*410 11640 ALUMINIO
; I £ CONTRAVENTAMENTOS COBERTURA - 1/4" 57 BLO.7*462 36040 ALUMINIO
ROSCA 1/4"
94 BLO.7*288.4 8800 | ALUMINIO
MONTAGEM ESTICADOR 95 BLO.7*288.4 8800 | ALUMINIO
BARRA PORCAE 9 BARRA.RED.6.35MM (1/4) 3470 | A%
T it i = ‘ Rosc’ﬁ%‘,% :@ﬁ%ONTRAPORCA 14 99 BARRA.RED.6.35MM (1/4) 3446 | A36
: - : BARRA REDONDA 1/4" 100 BLO.7°9304 1170 | ALUMINIO
DETALHE TIPICO P18 U92X30X2 1084 | A6
. ESCALA: 1:75 PI27 U92X30X2 187 | A
i i Pig2 U92X30X2 959 | A3
ESTICADOR CANTONEIRA 3/16" X 1 1/4"+ CHAPA 5/16" PI%6 U92X30X2 1071 A% SlTUAQAO COBERTURA 2
24 UN -
1 0,77KG P/UN ‘AQO A36 N PI97 U92X30X2 1214 A6 ESC 1-500
= (chi/t) PI%9 U92X30X2 846 | A%
\_/
TD: ;Hﬁ J P00 U92X30X2 1385 | A6
A AN DN L — P01 U92X30%2 79 | A3
P104 U92X30X2 902 | A6
PH05 U92X30X2 1015 | A6
* . . P106 U92X30X2 127 | A6
PHO7 U92X30X2 1309 | A6
P108 U92X30X2 1261 A36
P09 U100X50X2.65 5326 | A36
PLANTA VISTA SUPERIOR COBERTURA CEI 2 P10 U100X50X2.65 5315 | A%
ESC. 1:100 PA11 U100X50X2.65 5326 | A3
PI12 C150X60X20X2 3045 | A3
P13 C150X60X20X2 3239 | A3
PI114 C150X60X20X2 3050 | A36
—_—
/ PH15 C150X60X20X2 3244 | A3
P/201 U92X30X2 1041 A36
/ PI216 U50X25X2 1280 | A3
SUP/1 CH5*40 434 | A%
EXETO QUANDO ESPECIFICADO N y SUP/2 CH5*40 434 A36
Dimensdes minimas de Filetes de Solda: chin 1150*100%2.66 100 A36
Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete = \ chii2 1100*100*2.66 100 A36
- até 6.3mm 3.00mm chii4 L150*100*2.66 100 | A3
-de6.3a12.5mm 5.00mm \ / chpru/t PL2.7*60 168 A36
40 12.5 2 19.0mm 6.00mm = chtt PL.7*87.3 137 | A%
- maior do que 19.0mm 8.00mm ohti2 PL2.787.3 & A6
sli2 14040'3 41 A36
v \
] S1 S 2 / — RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS - TOTAL COBERTURA 2 (RAMPA)
‘/ég\‘ ‘GIﬁ/Z)‘\Slﬁ/Z ) ITEM | DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
_ —A \ . (M) (M2) (M2) (KG)
E RECOMENDAGOES GERAIS ___ 7@—5— BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICACAO DEVERA SER REALIZADA / o
ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)-AWS -3; k é | _— / 1 BARRA.RED.6.3 A36 82.90 1.61 18.55
- 0 ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE 2 BLL4007400%6.3 A36 3.20 5.20 125.61
ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA 3 C150X60X20X2 A36 111.31 67.71 519.03
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO.
\ ) 4 L32*32*7.94 A36 4.80 0.64 16.77
- 0 ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO! 5 L40°40°3 A36 131 0.22 238
- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO *100*
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MiNIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA 6 L100100"2.66 A36 0.10 0.04 0.41
DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE 7 L150%100*2.66 A36 5.40 2.77 27.89
UMIDADE.
T 8 U50X25X2 A36 15.36 2.96 22.55
\ 9 U92X30X2 A36 130.62 39.26 339.38
H - menor eSpeSSUI‘a 10 U100X50X2.65 A36 85.13 33.62 338.81
154.03 1411.39
/ CHAPAS
1 CH27 A36 0.66 0.82 8.13
/ 12 CH5.0 A36 0.63 0.63 10.92
— 13 CH®6.3 A36 2.52 3.95 93.96
14 CH 7.94 A36 0.03 0.09 1.77
5.50 114.78 Ve ~
(s15) TOTAIS 159.53 1526.17
. N PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB TOTAIS
(prise) | N NOTAS GERAIS
(Prs) | P 14 [58"X6.112 |ACO \ 32 UN
_ (sli5) | (sl " . . -
- \ ) \ e PARAFUSO 3/4" COM PORCA E ARRUELA A325 - TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;
N\ \ . 15 [314"Xx2" |ACO \ 32 UN ) )
@1 5;‘\ \\ \ / \ PARAFUSO 6.35 COM PORCA E ARRUELA A307 - DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;
_— N
15 ‘ 1/4" X 1/2" ‘ACO ‘ 32 UN - DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG.
- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;
@; DETALHE B - SUPORTE TESOURA 3UN VISTA SUPERIOR - ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;
ESC.1:50 SEM ESC.
N N ) - LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.
) (25) ) 20

=y

- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;

|
’ - \ : ) B
< (23) SUPORTI‘E\Z"/‘ \_ d - PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kg/cm?.
(P157) / (P/157) g I - ) )
NG / @15}‘ NG SHIESE | o ] —~ A= ) - TODAS AS PEGAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA;
, o - \ — ) - R
(s3) S e ‘ Cht/y t* e Lehtt) - - FERRO MECANICO: ASTM-A36
DET. 3D FECiHAMENTO DUTOS AR CONDICIONADO ~———4X _PARAFUSO CHU h]/4\/ — - FAZER ENSAIO DE TRACAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.
(chl/i4) ) \
£SC. 150 A _/ \chi/4 ) - CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)
o LEGENDA DE PECAS — ~ ( ) )
5 « - TODAS AS PECAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO;
POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) | MATERIAL NOTAS
- LIGACOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325
- — Yo N ~ .
" L0006 | ( ; “4) 3 - LIGACOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307
% CHE 33937 3| A% N L e =) W - ALOCACAO E FIXAGAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO.
25 CH10*400 400 NEOPRENE o~ — ¥ ‘/1 " ~ _
% CHE.3400 P B (3) N N - ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICACOES.
(1) o) o
N (2) = ( 2E IS - NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001
PLANTA COBERTURA 2 FABRICACAO PINTURA E CORROSAO
- - AS OPERACOES DE CORTE, FURAGAO E SOLDAGEM DAS PECAS * AS PARTES DAS PEGAS DE AGO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO
1:100 ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS POR ADERENGIA NAG PODEM SER PINTADAS,
! ) ESTABEL_EClDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PRQJETO E :
J 40( , EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICAGOES. « £ NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
DE PERFIS COM SEQOES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAGAO DE OXIGENIO EXTERNO.
MONTAGEM
* AS OPERAGOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E *A PREF’ARACAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
- - SEQUENCIAS DE EXECUQAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
61&-} POSSIVEIS. NBR 8800/2008.
( | o
,/ - - - * TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICAGAO
) EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS E$F’EC|F|CAC6ES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.
TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
P57 DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGCAO.
. J
(Pra) - (i) (P13) N ~ NN
3 (Pr11) . 3 (Pr111) (Pro6) (Pr11)  (Pr12)
DET FECHAMENTO DUTOS AR CONDICIONADO — ] ~ — 1 “‘\’/
ESC. 1:50
(piote)
X ///\,/
(P/96 ) o
LEGENDA DE PECAS N -
POSICAO DESCRlCAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS -
/
-/ ‘ P/1(9‘
N \_
P/156 PERFIL METALON 60X40X3 730 A36 (P/110)
P/157 PERFIL METALON 60X40X3 222 A36 \\,/
P/158 PERFIL METALON 60X40X3 1760 A36
P/159 PERFIL METALON 60X40X3 1009 A36
o3 L4040*3 9 | A%
sli4 L40%40*3 99 A36
sl/5 L40%40*3 99 A36

RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 1C

A COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
ITEM |DESCRICAO MATERIAL o M2) 2) 0)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

1 L40*40*3 A36 0.60 0.10 1.09

2 PERFIL METALO*** A36 7.89 1.57 34.95

. 1.67 36.04

DETALHE FECHAMENTO ALUMINO DUTO AR CONDICIONADO CHAPAS

1:50 0.00 0.00

TOTAIS 1.67 36.04 PROJ ETO ESTRUTU RAL

QUADRO DE REVISOES

REVISAO DESCRIGAO DATA DESENHO
RO1 Emiss3o Inicial. 19/04/2024  FERNANDO
LEGENDA DE PECAS R02 Revisdo conforme apontamentos 30/05/2024 FERNANDO
- POSICAO DESCRIGAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
7,,,,,,,,/——77‘?\ 1 BLL400400°6.3 400 | A36
= 2 CH6.3'393.7 303 | A3%
3 CH10400 400 | NEOPRENE EI,J)
ﬂ/c o) 4 CHB.3*400 400 | A3 '®)
NS PH8 U92X30X2 1084 | A On
PI27 U92X30X2 187 | A3 <
TN P82 U92X30X2 959 | A3 >
Ve D‘ PI% U92X30X2 1071 | A6 o
\Fi N PI97 U92X30X2 1214 | A% g
P @1 (9‘ PI99 U92X30%2 a6 | A% _ <
(P = o100 - s | as detalhe mao francesa terca da rampa
/7\"* il US2X30X2 79 A% ESC w: 50 i Assinado digitall It ADEMAR STRINGARI A -
‘\P\” @‘ PI104 Ug2X30%2 w2 | A PROFREMRDEMAR JONIOR 0741480901 RESPONSAVEL TECNICO
ND: C=BR, O=ICP-Brasil, OU=AC SOLUTI
- PH05 U92X30X2 1015 | A% STRINGARI Multipla v5, 0U=20181735000176, OU= Assinado de forma digital por
X < Presencial, OU=Certificado PF A3, CN=ADEMAR 9 p
G MERGHEE P06 U92X30X2 1127 A36 J UN IO R: 0741498095TR|NGARI JUNIOR:07414980901 FERNANDO FERNANDO
Razao: ivo da sua assinatur: ui
: pro7 U92X30X2 1309 A36 ' L:galgargg;: guaaloc:Ii?acggtdeaa:gmatura aqui STROISCH:841 345 1 8920 STROISCH:84134518920
01 Data: 2024.06.10 09:45:36-03 00 Dados: 2024.06.10 11:25:28 -03'00'
~ P08 U92X30X2 1261 A36 Foxit PDF Reader Vers&o: 2023.3.0
P - PI110 U100X50X2.65 5315 | A3 LEGENDA DE PECAS MUNICIPIO DE JOINVILLE FERNANDO STROISCH
\\' ' (pi10) ‘ P UIOOK02 65 w2 | A% POSICAO DESCRICAO COMP MATERIAL NOTAS B —— e
\ N } \P/104) e P/201 U92X30X2 1041 | A36 ¢ ¢ Amm) EQUIPE TECNICA DA EMPRESA
NG - i/?g/ o chlA 1150*100°2.66 100 | A3% -
o g chil4 L150*100*2.66 100 | A3 35 BLO.71206.4 11170 | ALUMINIO
. cht/t PL2.7'87.3 137 | A3% 36 BLO.7°940.1 11170 | ALUMINIO FERNANDO STROISCH
sli2 14040"3 41 A36 40 BLO.7*389.3 11370 | ALUMINIO Engenheiro Civi
48 BL0.7898.8 1300 ALUMINIO CREA/SC: 062522-0
L ] o b i R o ) ] o o ) ] ;‘ o 98 BARRA.RED.6.35MM (1/4) 3470 | A%
W ) I\, o JuU W ) OO ’ OO \ T‘r O TT W C TT O Ol O JuU W ) | Pi60 C100X40X17X2 2840 A36
' Pl67 C100X40X17X2 3045 | A3 S¢
Pig4 C100X40X17X2 3044 | A% DETALHE 2 . _ Ny C
215 - C15060c20c2 sots | A (Cantoneira de ligagéo tesoura - terca) Fovante 110 ]
. Y PROPRIETARIO
PI% ues0xa 10| A% ESC 1:10 ~_TERGAUDC 150x60x20 #2.00 D e MUNICIPIO DE JOINVILLE
PH07 U92X30X2 1309 | A% — — : — — : ;
PI110 U100X50X2.65 5315 | A3 _NERVURA CHAPA 140x90 #2.66 C S | A ., LT e EDIFICAGAO C.E.l JOAO AUGUSTO DE OLIVEIRA
PA11 U100X50X2.65 5326 | A3% S A = S
= E R R “ ENDEREGO ~ .
PI112 C150X60X20X2 345 | A% ~__CANTOEIRA 150x100 #2.66 C=10MM I O TR o Rua Jodo Augusto de Oliveira, n° 220
PH13 C150X60X20X2 32390 | A% . . . ..
Prtte PERFILMETALON 601403 55 | A Bairro: Ulysses Guimarées, Joinville - SC
BANZO SUPERIOR - TESOURA
PH17 PERFIL METALON 60X40X3 5545 | A3 PROJETO A ARQUIVO DATA
ESTRUTU RA M ETAL'CA METALICA CEI JOAO AUGUSTO_R02.DWG|  30/05/2024
P128 PERFIL METALON 60X40X3 35300 | A3 DETALHE B . —_ =
. CONTEUDO -
TRELlQA RAMPA - TRELlQA TIPO 7 - 4UN P36 PERFIL METALON 60X40X3 19275 | A% PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307 DETALHE FIXACAO DA TRELICA NA COBERTU RAS PRE-MOLDADO PROJETO EXECUTIVO M ET 03/06
£SC.1:50 PI216 U50X25X2 1280 | A% LAJE DE DE CONCRETO COBERTU RA 2 (RAM PA) ESC?I\E/E)ICADA
FERCON ENGENHARIA LTDA | CREA n° 062522-0 | CNPJ 04.666.721/0001-96
Rua Presidente Gettlio Vargas, 260, salas 21 e 53 — Centro — Blumenau/SC — CEP 89010-140 Fone: (47) 3380-8976 E-mail: fernando@ferconprojetos.com
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RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 3

ESTRUTURA COBERTURA 3 - RESERVATORIO VISTA SUPERIOR

ESC. 1:50

ITEM | DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO _
¢ ™M) (M2) (M2) (KG) _
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS _ _
1 C150X60X20X2 A36 44.34 26.97 206.75 | —w —w |
2 L40*40*3 A36 0.24 0.04 0.44 DET. B i cai T = i |
3 L50*100*2.66 A36 0.60 0.18 1.85 1:20 /f\
- 4 L150*100*2.66 A36 1.20 0.62 6.20 fchpru/1 [P/116) 2 %7 7
/ s 5 PERFIL METALO*** A36 74.67 14.81 330.60 \ ‘}\,j B
\ |
\Chpru/t) 6 U92X30X2 A36 35.48 10.67 92.19 C \ | @ 1@
7 U100X50X2.65 A36 28.78 11.37 114.54 \ ‘\‘ / } B
64.66 752.57 ‘; H “
CHAPAS DETEB DET. A |
O 8 CH27 A36 043 078 7.77 : T 1:20 ]
O 9 CH5.0 A36 0.54 0.54 9.38 N
132 17.14 = = A ‘P/z@
D TOTAIS 65.98 769.71 ] \ N — __©
pp SECAO A 1 (P/1116) N
ESC. 1:25 DETA \_ ‘P/19}‘ ’ o o n /
j NIES | N
12 L
N shoru/t SITUACAO - COBERTURA 3
O A \hP ESC. 1:500
@) 1B LEGENDA DE PECAS B B DET. AA DET. BB
— - " i o0 :
{ (mm : ‘
35 POSICAO DESCRICAO COMP MATERIAL NOTAS 1:20 1:20
4 11 BLI0*1000 4524 | ALUMINIO
12 BLO.7*570 11400 | ALUMINIO
Q N
~ (P16 3 CHO.7°800 10529 | ALUMINIO
™ @) <t 45 BLO.7*565 5600 | ALUMINIO
LO) O 100 BLO.7*939.4 11170 | ALUMINIO
L0 B PI7 U92X30X2 644 | A3 . - .; E
C\\J: @@/ | P9 U92X30X2 o713 | A%
PHO U92X30X2 532 | A3%
PA1 U92X30X2 568 | A36
P12 U92X30X2 899 | A3
— PH3 U92X30X2 935 | A3
P14 U92X30X2 a7 | A% DETALHE 2
O Prts UsXaDe 6| A% (Cantoneira de ligagéo tesoura - terga)
) PHT U92X30X2 864 | A3
- o120 L92X302 P - ESC 1:10 ) __TERGA UDC 150x60x20 #2.00
PIg6 C150X60X20X2 5015 | A36 ’
O NERVURA CHAPA 140x90 #2.66
PIsT U100X50X2.65 4790 | A3
N N
PS8 U100K50X265 80| A% __ CANTOEIRA 150x100 #2.66 C=10MM
PIg9 U92X30X2 738 | A3% -
PI%0 U92X30X2 533 | A3
Tl’ P91 U92X30X2 852 A3 BANZO SUPERIOR - TESOURA
@) PI92 U92X30X2 | A% = ]
LO) PI93 C150X60X20X2 545 | A3
PI94 C150X60X20X2 4945 A36 PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307
PI95 U92X30X2 885 | A3
P16 PERFIL METALON 60X40X3 535 | A3
e
P17 PERFIL METALON 60X40X3 5545 | A36
P18 PERFIL METALON 60X40X3 4824 | A3
OO P19 PERFIL METALON 60X40X3 4924 | A3%
OO PI120 U92X30X2 4y | A% : :
00O P21 U92X30%2 55 | A3 I JL JL
A B P22 PERFIL METALON 60X40X3 4829 | A3% J ‘
PH23 PERFIL METALON 60X40X3 4798 | A3 DET. C DETE
P95 PERFIL METALON 60X40X3 26 | A% 1:20
PI202 PERFIL METALON 60X40X3 665 | A36 . DETC DET. E \
PI203 PERFIL METALON 60X40X3 383 | A3 /f\////; F 120 \\
O PI215 PERFIL METALON 60X40X3 550 | A3% (P/195) E E: DETD “
O SUP/3 CH5*40 95 | A% \7/ ———— —>
O @ chilt L150*100*2.66 100 | A3 J
© chils L50*100°2.66 9 | A% DET. D |
) chpru/t PL2.7*60 168 | A3 [ N o 1:20 | |
N [ E—
L chtit PL2.7'87.3 137 A36 - T 4] 4; a
t —e—
sII6 L40*40°3 60 | A3 5 - ~
© H
Gi G NOTAS GERAIS
DET. EE DET. JJ DET. |l
1:20 ! = 1:20 1:20 - TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;
F ;‘ J - DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;
- DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG.
- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;
- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;
H - LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.
e .
[+ \*J\\ - MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;
chpru/1 - PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kg/cm?.
~ — - TODAS AS PECAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA;
R @ - FERRO MECANICO: ASTM-A36
- FAZER ENSAIO DE TRAGAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.
_e _ H ¢‘ LEGENDA DE PECAS
5 POSIAO DESCRIGAO coMp(mm) | NATERIAL ‘ \otes - CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)
TRELICA COBERTURA RESERVATORIO DET. GG ; oo v T oo - TODAS AS PEGAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO;
ESC. 1:50 1:20 ® s | oo
s — TS - LIGAGOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325
. . corer o o - LIGACOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307
Z " vores o | oo
u g s | oo - ALOCAGAO E FIXAGAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO.
m u ciorens a9 | o - ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAGOES.
chpru/t) 5 soress o | o
n 7| o - NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001
[ 8 CHo.7'827.1 5520 ALUMINIO
. corars P FABRICAGAO PINTURA E CORROSAO
. . P P B AS OPERAGOES DE CORTE, FURAGAO E SOLDAGEM DAS PEGAS .
LEGENDA DE PECAS HoA S : ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS POR ADERENGIA NAG PODEM SER PINTADAS. 0 1o CONGRETO
AN 1\ - " oras P v ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E :
POSICAO DESCRIGAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS \ N el 2 ® crara | Ao EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE ACO DE EDIFICACOES. * E NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
\\ N N AN S P 8 CHO.T'40 420 | ALUMINIO DE PERFIS COM SECOES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
AN \\ AN VEDADO CONTRA A PENETRAGAO DE OXIGENIO EXTERNO.
\ \ \ \ \ \ \ MONTAGEM
\ AN N N N\ N\ \ * AS OPERAGOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E * A PREPARAGAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
PI7 U92X30X2 644 A36 = ] SEQUENCIAS DE EXECUGAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM 0S REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
PI9 U92X30X2 973 | A3 POSSIVEIS. NBR 8800/2008.
P10 U92X30X2 532 A36 * TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICACAO
L [ EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS E$PECIFICAC©ES DE
P/120 P11 U92X30X2 588 A36 PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.
PH2 U92X30X2 899 | A3
- e PH3 U92X30X2 935 | A3 - -
(Pn4) TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICACAO
= P4 U92X30X2 417 A36 DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
PH5 U92X30X2 476 | A3 S )
/ PAT U92X30X2 864 | A3
\/P/ o S . \@D ‘/P/, N / ) ~ PI20 U92X30X2 700 | A%
=/ (P (Rie9) \P/20) N / Tpiah) \PR0) Pig7 U100X50X2.65 479 | A%
| :\ |l N PIg8 U100X50X2.65 4803 | A3
(P/91) P/9 (PM1)|[(PNT)
P \PA N2 AN PI9 U92X30X2 738 | A
244 PI%0 U92X30X2 533 | A3
480 | 4 . 1 50 718 . § PI91 U92X30X2 852 | A3
— - 5 PI92 U92X30X2 | A% N M
PI95 U92X30X2 885 | A3
47¢ PH20 U92X30X2 449 | A3%
PH21 U92X30X2 55 | A36
chirt L150*100*2.66 100 | A3
< ht/1 PL2.7'873 197 | A
TRELICA COBERTURA RESERVATORIO £ | |
ESC. 1:50
TRELICA COBERTURA 3 (RESERVATORIO) = 3X
1:50
FECHAMENTOS INTERNOS EM CHAPA DE ALUMINIO
ESC. 1:200
| chprﬁﬂ
\c/pruﬁ ) N
\,%)/—\ PI195 \eni) )
f@pru” ) \ / | chpru/1 )
_ | ,
_ \ 7 | \ —
e P/195 Vo (Ipios)
( chprDM \ | ] \‘ \\,/f | )
— Vo PH17) \ | ‘
| V1] / (chprurt)
~ \‘ | “ ‘\ \ ’\ \ \/ ‘ -/ QUADRO DE REVISOES
- ( \ B \ Vo “ | [/ REVISAO DESCRIGAO DATA DESENHO
™ Wrw / “ ‘ “ T\ " // / / RO1 Emisséo Inicial. 19/04/2024  FERNANDO
| [ [ / - R02 Revisdo conforme apontamentos 30/05/2024 FERNANDO
| (Pr03) ) /| / e
|/ | /‘/ (chpru/1)
“ /f' y / ~
/
| | [ /
| [ _
|/ _ | / \
| 77N (o) | / \PI7)
| (P/86 ) I —
[ [ Lehirt )\22 / —
| 2 '/ / %)
|/ Ll
IA ~ e Q
(chirt) (_),‘
_/
N EXETO QUANDO ESPECIFICADO 4 /- <
L2 i\\ @ Dimensdes minimas de Filetes de Solda: >
@%’ Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete = \ 2
”\"\\ - até 6.3mm 3.00mm o
e
\\ = _ = -
\k\}\}; = DET A - 7 O de 6.3 a 12.5mm 5.00mm \ / <
%ﬁﬁ\\‘ﬁi\ ,,,,Wuww\P/ 9 120 r N 5% O - de 12.5 a 19.0mm 6.00mm
— ||ll> - - ( D i , R -
\ | Ql!. T |B‘ \(ih |/5 { — ;F maior do que 19.0mm 8.00mm PROPRETERDEMAR Gisipace Jgiaiment por ADEMAR STRINGARI RESPONSAVEL TECNICO
\ ‘\ ‘ \ \ / S \\ V \ D: C=BR, O=ICP-Brasil, OU=AC SOLUTI
_ \ Multipla v5, OU=20181735000176, OU=
\\ ‘\ R —~ \ |+ + / STRI N GAR I Prl(‘egg:ci‘él, OU=Certificado PF A3, CN=ADEMAR FERNANDO Assinado de forma digital por
| \ — STRINGARI JUNIOR:07414980901
\ \ \‘ \\ \\ \P/gy 4 o+ ilk S1 _ S 2 JUNIOR:074149809razz0: motivo da sua assinatura agui _ ) FERNANDO STROISCH:84134518920
\ \ \ — [~ [ Localizagéo: sua localizagdo de assinatura aqui STROISCH .841 345 1 8920 Dados: 2024.06.10 11:25:50 -03'00'
\ | ‘ \ V" ’\ /‘ M - L) O 1 Data; 2024.06.10 09:45:36-03'00"
| — \‘ \\ \\pm 4/\ O U % Foxit PDF Reader Verséo: 2023.3.0
\ \ ; RECOMENDAGOES GERAIS :
o) |\ + + LI MUNICIPIO DE JOINVILLE FERNANDO STROISCH
/\‘ ‘ Vf - A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICACAO DEVERA SER REALIZADA / 83.169.623/0001-10 CREA/SC062522-0
| 15 /8)\ ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)-AWS ; 8 Z |
| | N — T - -
\ | | - DET AA DET BB - 0 ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE EQUIPE TECNICA DA EMPRESA
‘\ _ “‘ ‘ B K ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA
}@ 1) \ 1:20 1:20 SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO.
i
0
,/ ‘, \ - 0 ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"
/ | — - ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO | FERNANDO STROISCH
] TN EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MINIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA N * *Fyv Engenheiro Civil
N ‘\F\’/ 1 9 DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE ! = / )
(po5) | . ! e T CREA/SC: 062522-0
: i :
() | N Mt
/P/ 73\‘ £ :1;7;,::“'[ Juum?lo
{ i - h .~‘.- 4
(pres) | H - menor espessura L
- ‘ | o Municipio de Joinville
\ (. N | |

: AN A A
L] e e

) =

| =
/N (P14)
\P/ 9 N

S~
N
\chpru/\ﬁ

P95 !
— P95
\ \ ‘ \
|

P/195

(=]
=

ESTRUTURA COBERTURA 3 - RESERVATORIO VISTA 3D

ESC. 1:50

rererise - MUNICIPIO DE JOINVILLE
ree C.E.I JOAO AUGUSTO DE OLIVEIRA
" Rua Jodo Augusto de Oliveira, n® 220
Bairro: Ulysses Guimaraes, Joinville - SC
™" ESTRUTURA METALICA WETALICACE1 J0AO AUGUSTO R02.006| . 3008/2024
COBERTURA 3 (RESERVATORIO) =it MET 04/06

FERCON ENGENHARIA LTDA | CREA n° 062522-0 | CNPJ 04.666.721/0001-96
Rua Presidente Gettilio Vargas, 260, salas 21 e 53 — Centro — Blumenau/SC — CEP 89010-140 Fone: (47) 3380-8976 E-mail: fernando@ferconprojetos.com
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= SECH0G SEhOH RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS SUPORTES RUFOS COBERTURA 1D
£SC.1:50 ESC.1:50 ITEM DESCRK}AO MATERIAL C(%)/Il\)/lp./ A{\Ii/IEZA) AR(EIGZF)’INTURA PESO
. 5251 2500 SECAOM =
— o 456 4n 914 40 - G BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
. 69 659 914 40 1455 40 o . o o o o - 1 L40*40*3 A36 3.40 0.56 6.17
— @ A0 (oo 640 oY AL A0 : RPLT — - 2 PERFIL METALO*** A36 459.92 91.17 2036.16
— \‘ - SFAPAS 91.73 2042.33
‘ @ chpru/1
§ i ; (chprif1 @ @ | @“ @ @ 3 CH27 A36 1.29 2.73 27.28
) eprut | | @ \ chprw . /@ @\ 2.73 27.28
7 = S s i ' TOTAIS 94.46 2069.60
X 1 < ] o | chpru/t P/103 Tt
P/195 chpru/1 P/198 an
- < P20 @ @ @
PI19 N ]
H H , , , S iTaYatarataralilaYa Yo aYarartaraliratatarararatilayarartataratliraralaYa
- i = mlE - | . . i i dalelellclelelelelallelelalalnlelclelalelelalilelelalalalalllela elielalllelalelelalelalelelolalalalelelalalalialal ale
. . = | B = | H LEGENDA DE PEGAS
SITUACAO - COBERTURA 1 SECAOJ SECAOL POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
ESC. 1: 500 ESC. 1:50 ESC. 1:50
SRR : . Ly, A0 #1 40 456 40 455 A0 . 40 456 40 1446 40 PI98 PERFIL METALON 60X40X3 3251 | A3
PH02 PERFIL METALON 60X40X3 275 | A3
P03 PERFIL METALON 60X40X3 3259 | A3
P42 PH27 PERFIL METALON 60X40X3 508 | A3
@ chp@‘ | @ o PH28 PERFIL METALON 60X40X3 35300 | A36
\ P34 PERFIL METALON 60X40X3 161 | A3
P36 PERFIL METALON 60X40X3 19275 | A36
@ PH38 PERFIL METALON 60X40X3 17034 | A36
=1 P39 PERFIL METALON 60X40X3 7690 | A36
w = P40 PERFIL METALON 60X40X3 709 | A36
o PH41 PERFIL METALON 60X40X3 8269 | A3
» 1 chpru’2 PH42 PERFIL METALON 60X40X3 821 | A3
. OO " ¢ OO P44 PERFIL METALON 60X40X3 8790 | A36
P45 PERFIL METALON 60X40X3 7766 | A36
- - - ) P46 PERFIL METALON 60X40X3 11480 | A36
PH4T PERFIL METALON 60X40X3 3200 | A36
P48 PERFIL METALON 60X40X3 12680 | A36
SECAO| P/149 PERFIL METALON 60X40X3 3250 A36
\ PR SEEE/;*:?OK P50 PERFIL METALON 60X40X3 35735 | A36
” 7 7 o 7 P51 PERFIL METALON 60X40X3 11640 | A36
‘; Iy 1456 o914 4 | 1 703" | P/160 PERFIL METALON 60X40X3 8960 | A3
59
(ehpru/ . ( ( P61 PERFIL METALON 60X40X3 2565 | A36
\C ©| P62 PERFIL METALON 60X40X3 732 | A3
chorul1 @ (ctpru ‘ = \ff P63 PERFIL METALON 60X40X3 844 | A3
w @ ’ - @\ @ P64 PERFIL METALON 60X40X3 801 | A3
pru/1 | . ; . o P/165 PERFIL METALON 60X40X3 620 | A36
@ @ . Y Pres - P/166 PERFIL METALON 60X40X3 468 | A3
/‘ @ /@ \chpruft ol 1 = \ PI167 PERFIL METALON 60X40X3 36 | A%
’\* ‘V" qw @ @ - w f 1 | - ‘ — : \ \ - \ — : , P68 PERFIL METALON 60X40X3 7609 | A36
\‘ ’ - P L DOOYC ) WOOO! ( 1Y C ) () ( AT )\ P/169 PERFIL METALON 60X40X3 3%6 | A%
“‘ a@ @ cherf1 % i PI170 PERFIL METALON 60X40X3 7017 | A3%
‘ 4 /‘ N - T o ! o PATA PERFIL METALON 60X40X3 5583 A36
: PHT2 PERFIL METALON 60X40X3 395 | A3
PAT3 PERFIL METALON 60X40X3 284 | A3
= = PHT4 PERFIL METALON 60X40X3 6918 | A36
scioE PAT5 PERFIL METALON 60X40X3 8800 | A36
ESC. 1:50 P76 PERFIL METALON 60X40X3 8414 | A3
7766 sEcioF PATT PERFIL METALON 60X40X3 6221 | A3
ESC. 1:50 PHT8 PERFIL METALON 60X40X3 1543 | A36
665 | 145¢ 145¢ O ) ¢ 40 1 2680 P79 PERFIL METALON 60X40X3 3101 A36
' 494 1A A A A PR A P P P A PR A A~ P A e~ P P P ﬁ_L P P/180 PERFIL METALON 60x40X3 3257 A36
Nnalan - C*;m” 456 1456 1456 | 446 40 875 40 446 456 1456 4( . , 165 o oERL METALON 600X wsir a5
| ™ o PI183 PERFIL METALON 60X40X3 3019 | A36
@ il ‘\ @ P84 PERFIL METALON 60X40X3 3025 | A3
dig ‘\ @ @ ! ‘\CT”’/ ! @ @ @ PI185 PERFIL METALON 60X40X3 3100 | A3
/ | P94 @ @ o4 @ ) P94 PERFIL METALON 60X40X3 336 | A6
N @ <>\ it \ @ X @ @ \ore" - P95 PERFIL METALON 60X40X3 237 | A3
o chpru/T ?@ / Q o
n _ afll | U/ Ui , iy Y |l I P96 PERFIL METALON 60X40X3 137 | A3
9 @ © @ = PI197 PERFIL METALON 60X40X3 | A%
y 0 L , \, I N 1] 1 S B B P98 PERFIL METALON 60X40X3 26 | A3
ot [ | © o e i% P99 PERFIL METALON 60X40X3 23 | A3
~ ‘\w - w\chm \ @ ' / chpruft @ @ P/200 PERFIL METALON 60X40X3 359 | A6
- @ choru N P94 | -~ P66 PI205 PERFIL METALON 60X40X3 168 | A3
u e St — (prgs— E\‘ (F?/f ) || @ (Pr20g) £ PI206 PERFIL METALON 60X40X3 286 | A3
= (n %‘ PI207 PERFIL METALON 60X40X3 398 | A3
@ - ' - P/208 PERFIL METALON 60X40X3 580 A36
PI209 PERFIL METALON 60X40X3 692 | A3
PI210 PERFIL METALON 60X40X3 804 | A3
SECAOB SECAOD PI211 PERFIL METALON 60X40X3 583 | A3
ESC.1:50 ESC.1:50 PI212 PERFIL METALON 60X40X3 807 | A36
PI213 PERFIL METALON 60X40X3 69 | A3
178,40 66040 1456 40 1456 40 1456 4D 1456 40D 1446 40 875 40 1446 ) 120 P4 PERFIL METALON 60X40% 1% | A%
I chpru/t PL2.7°60 168 | A3
P16 ‘ chpru/2 PL2.7*50 168 | A3
@ C N e el prw Ve @ @ @ @ sl L40*40°3 9 | A3
P/180 ‘\ | chpru/t @ | chpru/t @ bi195 N
T =1 | | o
chpru/1 ) | @ @ EXETO QUANDO ESPECIFICADO
ul Vi A e \ \e \ s U — T EeP T
IMPLATACAO ALPENDRE E ESYRUTURA FACHADA DE ACM ol : iy ) YT o \ |

1:100

I

P/168 O - de 12,52 19.0mm 6.00mm V A
H— € - maior do que 19.0mm 8.00mm
D g:( o 4 \

‘ © -
’» ' S1-S2
P/195 chpru/t) |
&

w |
L [ P/195 P/195 ‘\CTW”
chpru/1) P/199
N

N % b

u/1

; RECOMENDAGOES GERAIS

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICACAO DEVERA SER REALIZADA
\ AACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)}-AWS

/_
R
3
=
o
o

N

/1

o

NS

- 0 ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE
ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO.

PI13 L

P49 =

=
©
a

- 0 ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

(
T

) <P/195> / f@ <P/169> NG
- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MINIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA

DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.
@ | m
H - menor espessura

2

SECAO C
ESC. 1:50

\

| chpru/t

>

PLANTA BAIXA - SUPORTES RUFOS

ESC. 1:100
SECAOQ
ESC. 1:50 SECAO O QUADRO DE REVISOES
SECAOP ESC.1:50 REVISAO DESCRIGAO DATA DESENHO
B9 £SC. 1:50 - 4 h RO1 Emiss&o Inicial. 19/04/2024  FERNANDO
¢ R02 Revisdo conforme apontamentos 30/05/2024 FERNANDO
P/98 l [ il @ @ - TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;
@ I P36 [ - DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;
]
P/180 - DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG.
P/139 - SOLDAS CONFORME AWS E NB-14; (ﬁ
B U O P41 - ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G; zo
: = - LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS. (<-E)"
T~~~ T~ T~ T 7 ‘ - MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS; (n'd
H - ﬂ - 5] # - PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kg/cm?. %
| [] — - TODAS AS PEGAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA;
- FERRO MECANICO: ASTM-A36 PROPRIET, AWDEM AR ?ﬁﬂrgg?oxyg;tjgmsg%elpor ADEMAR STRINGARI RESPONSAVEL TECNICO

D: C=BR, O=ICP-Brasil, OU=AC SOLUTI

- FAZER ENSAIO DE TRAGAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa. STRINGARI e Assinado de forma digital por
- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA) .J U N IO R '074149809gngél’:-GrﬁS:viud’:glﬁgliul:e?tﬁ?:glqm FERNAN DO FERNANDO
A A ' Localiiacéo: sua localizacdo de assinatura aqui STROISCH :841 345 1 8920 STROISCH:84134518920
- TODAS AS PECAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO; 01 [F>at_a: ,38,%4@06'50 o\s/;:45i36-zogé030'3 . Dados: 2024.06.10 11:26:02 -03'00'
A OXit eader Versao: .3
SECAO A . i
ESC. 1:50 - LIGACOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325 MUNICIPIO DE JOINVILLE FERNANDO STROISCH
5 S S 1 WO 875 5¢ 5 145 5¢ W 1.0) = 10 145 = = 1 = ~ - - - P R A i ~ 83.169.623/0001-10 CREA/SC062522-0
1016 4 463 /) 45¢ 4 145¢ 4 145¢ /) 44¢ 40 875 4 44¢ 4 145¢ 4 145¢ 4 45¢ 4 145¢ 4 )4 40 / 145¢ 40 45¢ 4 145¢ 4 4 44 4 3 4 A4¢ 4 A5¢ 40 145 4 145 4 A5¢ 4 40 LIGAGOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307 ’
EQUIPE TECNICA DA EMPRESA

- ALOCAGAO E FIXACAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO.
- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAGOES.

- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001
FERNANDO STROISCH
f f / FABRICACAO PINTURA E CORROSAO Engenheiro Civil
\chpru/t \chpru/1 ( chpru/1 AS OPERAGOES DE CORTE, FURACAO E SOLDAGEM DAS PEGAS * AS PARTES DAS PEGAS DE AGO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO CREA/SC: 062522-0
\ ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS POR ADERENCIA NAG PODEM SER PINTADAS,
7 P/I196 ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E
i EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICAGOES. * E NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES

‘c/hpru/1

@ P/36
i o)

m/h;)ru/1 @ @ hprut ) chpruit | @ ‘C/hprU”
0 chpru/1) \
/ P/M99 / P/166 chpru/1 chpru/1 ) /
(chprunt | (chprur chpru/1) o/ )
| ‘c\h\pruﬂ PI198 /
<

| chpr P/196 chpru/1)
chpru/1) 1 J DE PERFIS COM SEGOES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
n) \ @ MONTAGEM VEDADO CONTRA A PENETRAGAO DE OXIGENIO EXTERNO. . . .
“ | * AS OPERACOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E * A PREPARACAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO M““lclplo de Joinville
I o1 A N K LT = \\ /’u STre TIr] STI= i = 0y ETT=T SESLSJE/’;?SIAS DE EXECUGAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS zg\élfgl\g()%?;;)%l; DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
| ~ D HIx . . N 7
= — = B * TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICAGAO PROPRIETARIO M U N I C I P | O D E J O | NVI |_ L E
- Q ﬁ:_ . = EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES DE
‘ hpru/1 — | S @) _ ]:___: d ] chpru/'] PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS. EDIFICACAO C E I OAO A G STO D E OL IVE I RA
c ( chpru/1 el ]
o P \ohP | Forh | - P98 ElJ UGU
hpr Prse) (19 ENDEREGO
P12 )™ PI196 P67 chpru/1) P/1196 ) T Tens ~ \ PHos) \SPUT ) ((chorut TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO ¢ Rua Jodo Augusto de Oliveira, n° 220
hprur P96 DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO. ’
pru ) (pgg) [ r‘hprll/” \ ) ( chprurt | m [paa) . . . ~ . .
ns AGiC = — i k 0 (P1208 T L ) Bairro: Ulysses Guimaraes, Joinville - SC
i AN I A =L £ £ PROJETO P ARQUIVO DATA

\‘ @ / @/1619 ESTRUTURA METALICA METALICA CEI JOAO AUGUSTO_R02.DWG|  30/05/2024

| I

‘ | P/196 CONTEUDO - ETAPA FOLHA

o (v COBERTURAS PRE-MOLDADO
o COBERTURA 5 (ALPENDRE E ACM) =& MET 05/06

FERCON ENGENHARIA LTDA | CREA n° 062522-0 | CNPJ 04.666.721/0001-96
Rua Presidente Gettilio Vargas, 260, salas 21 e 53 — Centro — Blumenau/SC — CEP 89010-140 Fone: (47) 3380-8976 E-mail: fernando@ferconprojetos.com
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[QN

RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 4
ITEM DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA AREA PINTURA PESO
¢ ™ M) | (M) (KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
1 BARRA.RED.6.3*** A36 19.41 0.38 4.34
2 C150X60X20X2 A36 27.64 16.81 128.88
3 L25X3.2 A36 13.69 1.39 16.12
4 L32*32*7.94 A36 0.80 0.11 2.80
5 L150*100*2.66 A36 1.10 0.56 5.68
6 W360X44.6 A36 7.95 10.73 359.89
7 [1150*100*3 A36 3.96 1.93 44.51
31.91 562.20
CHAPAS
8 CH27 A36 0.13 0.17 1.64
9 CH5.0 A36 0.09 0.09 1.47
10 CH7.94 A36 0.00 0.01 0.25
11 CH 10.0 A36 0.41 0.87 32.38
1.14 35.74
TOTAIS 33.05 597.95
PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB TOTAIS
12 5/8" X 6.1/2" |ACO \ 24 UN
PARAFUSO COM ROSCA SOBERBA,ARRUELA E PORCA
13 3/8" X 40MM |ACO \ 54 UN
PARAFUSO COM ROSCA SOBERBA,ARRUELA E PORCA
14 [1/4" X 40MM |ACO \ 4 UN
PARAFUSO COM ROSCA SOBERBA,ARRUELA E BUCHA
15 [1/4" X 40MM |ACO \ 8 UN
- - B o //7
(chii1) (chiit) ‘@1@ "/P/186\\ Vchl/1\3 - _
N — —
ﬂ LEGENDA DE PECAS
e - POSICAO DESCRIGAOQ COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
(Pr90) (23) C
\\,,/ &/
TN o 23 W360X44.6 3972 A36
/‘Q)l 9§‘ 44 [1150*100*3 3960 A36
~ 64 BARRA.RED.6.35MM (1/4) 4850 A36
65 BARRA.RED.6.35MM (1/4) 4854 A36
\\ . P/186 C150X60X20X2 4675 A36
&2@ P/187 C150X60X20X2 4537 A36
\\7/ < P/188 C150X60X20X2 4675 A36
( P/189 C150X60X20X2 4537 A36
j; P/190 C150X60X20X2 4675 A36
— P/191 C150X60X20X2 4537 A36
@1 @ @1 S@ P92 125X3.2 1705 A3
/ - B P/193 L25X3.2 1720 A36
P/204 L25X3.2 1715 A36
che/1 PL5*50 50 A36
0C chi L150*100*2.66 100 A36
(o) Can) (e (7 - hii4 1150*1002.66 100 A36
184)  (84) \85) (85) ~ N ;
‘ \ N cht/1 PL2.7*87.3 137 A36
“ ChJ/ 1/‘ b/ PL10°250 550 | A3
I — e
| = L
- . o NN —
( ( N R \(P/187(?) ) —
\ / ‘ 2) Yo
\Chm/ }?,191 (;\] |P/189(?) ) \7 / ) (23)
N N
— _ {chi1) (P192) —
N NN
o)
- \\ ESTICADOR PARA CONTRAVENTAMENTOS
200
184 38
O @12 /: i @
0 PASSANTE CHAPA 5/16" 012 PASSANTE
<~ ,
0| A\l
] 3% H A
N @1@ OBSERVAGOES CANTONEIRA 3/16" X 1
(Pr204) NG CONTRAVENTAMENTOS COBERTURA - 1/4"
\_ ROSCA 1/4"
MONTAGEM ESTICADOR
BARRA PORCA E
) 5 ROSCADA é @ @ CONTRAPORCA 1/4"
- TN 1/4"
(44) (i) ‘ - ’ BARRA REDONDA 1/4"
= DETALHE TIPICO
- | 3 3 ESCALA: 1:75
(chi) (chir) . .
\_ ESTICADOR CANTONEIRA 3/16" X 1 1/4"+ CHAPA 5/16"
4 : 1 0,77KG P/UN |ACO A36 4 UN
VISTA SUPERIOR ALPENDRE
ESC. 1:50
2 =
(23) .
C LEGENDA DE PECAS
o/ 0
- ‘\rb@\ f , POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
~ 3
23 W360X44.6 3972 A36
b/1 PL10*250 550 A36
suporte alpendre
ESC. 1:50
DETALHE LATERAL VIGAS 3 ALPENDRE
ESC. 1:50
LEGENDA DE PECAS
POSICAO DESCRIQAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
23 W360X44.6 3972 A36
chi L150*100*2.66 100 A36
cht/1 PL2.7:87.3 137 A36
b1 PL10*250 550 A36
()
| Ci )
\_
/c |}4 —
% (chirg)
_/
DETALHE LATERAL VIGAS 3 ALPENDRE
ESC. 1:50
LEGENDA DE PECAS
POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
44 [1150%100*3 3960 A36
chi/ L150*100*2.66 100 A36
chi/4 L150*100*2.66 100 A36
cht/1 PL2.7*87.3 137 A36
rb/1 PL10*250 550 A36

(P152) —
NG

RESUMO DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS PARA ACM - 4UN

SITUACAO - COBERTURA 4

ESC. 1:500

N
>/

P53 ) ( )
\P5: *\S,l/,,

—
(sli)
% @1 54)

VISTA FRONTAL ESTRUTURA ACM

ESC. 1:50

VIST

ESC. 1:50

DETALHE ALPENDRE E ESTRUTURA FACHADA DE ACM

1:50

LATERAL ESTRUTURA ACM

ITEM | DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
¢ )T | m2) (KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
1 L40*40"3 A36 14.40 237 26.11
2 PERFIL METALO™* A36 300.49 58.81 1310.26
61.18 1336.37
CHAPAS
0.00 0.00
TOTAIS 61.18 1336.37
CHAPA ACM COMPOSTO AREA (M2)
1 CHAPA ACM AZUL 4MM ALUMINIO 12,89
TOTAL X 4UN 51,56
CHUMBADOR PARABOLT COM PORCA E ARRUELA TOTAIS
2 114" X 1.3/4" [AGO \ 72 UN
TOTAL X 4UN 288UN
FITA DUPLA FACE ACRILICA BRANCO TOTAIS
3 [LARG 19MM \ \ 80M
TOTAL X 4UN 320M
LEGENDA DE PECAS
POSICAO DESCRIGAO COMP.(mm) | MATERIAL NOTAS
58 CH0.7*300 800 ALUMINIO
P/152 PERFIL METALON 60X40X3 799 A36
P/153 PERFIL METALON 60X40X3 219 A36
P/154 PERFIL METALON 60X40X3 940 A36
P/155 PERFIL METALON 60X40X3 1160 A36
sl L40*40*3 99 A36

EXETO QUANDO ESPECIFICADO N 7~
Dimensdes minimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete

- até 6.3mm 3.00mm

-de6.3a12.5mm 5.00mm \ |
-de 12.5a 19.0mm 6.00mm

- maior do que 19.0mm 8.00mm

v \
; RECOMENDAGOES GERAIS

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAGAO DEVERA SER REALIZADA
ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)-AWS

- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE

ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO.

- O ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MINIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA
DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

H - menor espessura

NOTAS GERAIS

- TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;

- DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;

- DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG.

- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;

- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;

- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.

- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;

- PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kg/cm?.

- TODAS AS PEGAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA;

- FERRO MECANICO: ASTM-A36

- FAZER ENSAIO DE TRAGAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.

- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)

- TODAS AS PECAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO;

- LIGAGOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325

- LIGAGOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307

- ALOCAGAO E FIXACAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO.

- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAGOES.

- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001

FABRICAGAO

AS OPERAGOES DE CORTE, FURAGAO E SOLDAGEM DAS PEGCAS
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS

PINTURA E CORROSAO

ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E

EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICAGOES.

MONTAGEM

*AS OPERAQC_)ES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METOI?OS E
SEQUENCIAS DE EXECUGCAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS

POSSIVEIS.

* TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO

EXECUTOR.

* AS PARTES DAS PECAS DE ACO QUE TRANSMITEM ESFORCOS AO CONCRETO
POR ADERENCIA NAO PODEM SER PINTADAS.

* E NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES

DE PERFIS COM SEGOES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAGAO DE OXIGENIO EXTERNO.

NBR 8800/2008.

* A PREPARAGCAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA

* AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICAGAO

DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.

TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICACAO.

PROJETO ESTRUTURAL
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