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Tabela resumo de aco
Material Comprimento Volume Peso
) ) . Série Perfil Perfil Série | Material| Perfil Série | Material| Perfil Série | Material
Tipo pesignaga
(m) (m) (m) (m3) (m3) (m3) (kg) (kg) (kg)
Tubo Quadrado |50x50x3.6 471.60 0.299 2347.13
A-36 |sem costura 471.60 0.299 2347.13
Aco 250Mpa
i TOTAIS 471.60 0.299 2347.13
laminado
c C150X60X20X1.9| 103.600 0.059 459.53
A CF-26 103.600 0.059 459.53
= TOTAIS 103.600 0.059 459,53
dobrado
Perfis de ago: Quantitativos das superficies a pintar
] . i Superficie unitaria SR Formas
Tipo Série Perfil ento
(m2/m) (m) (m2)
Aco & C150X60X20X1.9 0.599 103.600| 62.014
dobrado Subtotal]l 62.014
Tub drad
Ao | THPo Quadrado f g4 50436 0.187 471.60 | 88.353
laminado sem costura
Subtotal]l 88.353
Total| 150.367
Chapas
imensdes Deoc
Material Tipo Quantidade Dm”hj)\”es o
(mm) (kKg)
Chapas 259 50x50x8 b1
A-36 250Mpa
P Total
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