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o 1343.0 - T 1—ESTE PROJETO € EXECUTIVO. INCLUI DESENHOS COM AS INFORMAGOES NECESSARIAS
ST [ 72 e e e e N }* I 5 PARA A ELABORAGAO DOS PROJETOS DE FABRICAGAO E MONTAGEM, OS QUAIS
0 | ' . DEVERAO SER ELABORADOS PELO FABRICANTE, OBEDECENDO AS PRESCRIGOES DA
A /DET.1 DET.3 | PARAFUSO #10mm 7O INFERIOR NORMA BRASILEIRA NBR—8800 E AO MEMORIAL DESCRITVO E ESPECIFICACOES.
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] 2—QUALQUER INFORMAGAO ADICIONAL OU ALTERAGAO QUE FOR NECESSARIA PARA A
N\
(S (L S DETALHE 4 — MAQO FRANCESA ELABORAGAO DO PROJETO DE FABRICAGAO E MONTAGEM DEVERA SER SOLICITADA
W ESC.: 1/25 (COTAS EM MILIMETROS) AO AUTOR DO PROJETO EXECUTIVO.
o .
- OBSERVAGAQ: 3—-TODAS AS MEDIDAS, ESPECIFICAGOES E INTERFERENCIAS DEVERAO SER COTEJADAS
O TODOS OS NOS DE INTERSEGAO DA TRELIGA COM A TERGA COM O PROJETO ARQUITETONICO E COM OS DEMAIS PROJETOS COMPLEMENTARES
o S DEVERAO SER TRAVADOS COM MAO FRANCESA CONFORME ANTES DA FABRICAGAO E MONTAGEM DA ESTRUTURA.
. = DETALHE ACIMA.
Ol 1063 169 4-0S PERFIS METALICOS DEVEM SER FIXADOS NAS PECAS ESTRUTURAIS SEM
/ REVESTIMENTO. AS SUPERFICIES DE CONTATO DEVERAO ESTAR ISENTAS DE
1 ? SUJEIRAS, DETRITOS, ETC.
( D ( 2) 5-AS MEDIDAS (mm) ESTAO COTADAS EM RELAGAO AS PECAS ESTRUTURAIS "NO 0SSO”.
. VISTA_SUPERIOR DA _COBERTURA E LOCAQAO DE CHUMBADORES . 6—TODAS AS LIGAGOES ACO x AGO SERAO FEITAS ATRAVES DE SOLDA.

ESC.: 1/50 (COTAS EM CENTIMETROS)
7—SOLDAR TODAS AS SUPERFICIES EM CONTATO. CORDAC DE SOLDA COM
ESPESSURA MINIMA = 2mm/E70XX (EXCETO ONDE INDICADO).

8—DEVERAO SER EVITADAS SOLDAS PROXIMAS DA ESTRUTURA DE CONCRETO.

9—AS SOLDAS DEVERAO SER VERIFICADAS COM LIQUIDO PENETRANTE, PARA
ELIMINAGAO DE FALHAS, VAZIOS E BOLHAS DE AR.

10—TODAS AS LIGAGOES DA ESTRUTURA DE AGCO x CONCRETO SERAO FEITAS ATRAVES DE PARAFUSO.
APOS FIXAGAO OS MESMOS DEVEM SER COBERTOS COM MASSA A BASE DE EPOXI EVITANDO SEU
CONTATO COM O OXIGENIO.

11—PROPRIEDADES MECANICAS E SOLDAGEM DO AGO ESTRUTURAL PATINAVEL:

QUANTITATVO DE MATERIAIS DA ESTRUTURA
PERFIL NOME COMPRIMENTO (m)] PESO (kq) AGO USI-SAC—300 OU SIMILAR
1 |BANZO SUPERIOR 37,2 328,5 LIMITE DE ESCOAMENTO : 300 MPa
2 | BANZO INFERIOR 37,2 328,5 LIMITE DE RESISTENCIA : 400 MPa
3 | DIAGONAL 17,6 48,2
4 | TERCA 92.0 541.6 SOLDAGEM: ELETRODO REVESTIDO (E 70XX)
S | CORRENTE §3'§ 23-8 12—PROPRIEDADES MECANICAS DO AGO ESTRUTURAL DOS CHUMBADORES: ACO SAE1020 OU SIMILAR
5 | CANTONEIRA , , _
5 TBARRA REDONDA 16.4 65 LIMITE DE ESCOAMENTO : 240 MPa
TOTAL - 1340, 1 LIMITE DE RESISTENCIA : 400 MPa
TELHAS:
95.2m2 DE TELHA TRAPEZOIDAL MODELO AT25/1020 TRATAMENTO DE SUPERFICIE E PINTURA PARA O ACO PATINAVEL
COM ESPESSURA DE 0,43mm OU SIMILAR COM MESMAS 1—PREPARO DE SUPERFICIE POR JATEAMENTO ABRASIVO, ATE O PADRAO Sa 2 1/2.
CORTE TRANSVERSAL DA COBERTURA PROPRIEDADES FISICAS E GEOMETRICAS. /
ESC.: 1/50 (COTAS EM MILIMETROS) 2-TINTA DE FUNDO: PRIMER EPOXIDICO, 1 DEMAO, 75 um.

3—TINTA DE ACABAMENTO: ESMALTE EPOXIDICO, 2 DEMAOS, 100 m/DEMAQ.

4—REVISAO DA PINTURA PROTETORA A CADA 5 ANOS.
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