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RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METÁLICAS COBERTURA RESERVATÓRIO

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

1 BLL400*400*6.3 A36 1.20 1.95 47.10
2 L100*100*3 A36 1.50 0.62 6.96
3 U92X30X2 A36 22.47 6.80 52.55
4 U100X50X2.65 A36 16.86 6.66 67.11
5 U150X50X2.25 A36 70.27 34.77 301.18

50.80 474.90
CHAPAS

6 CH 3.0 A36 0.11 0.15 1.61
7 CH 6.3 A36 0.94 1.48 35.24

1.63 36.85
52.43 511.75TOTAIS

538.90TOTAL+5%

PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB

8 5/8" X 4" AÇO 24 UN
PARAFUSO 3/4" COM PORCA E ARRUELA A325

9 3/4" X 2" AÇO 12 UN

TOTAIS

SUPORTES TESOURA
DETALHE B

COBERTURA RESERVATÓRIO CORTE A-A

CALHA DE ALUMÍNIO
DESENVOLVIMENTO

125CM

AS OPERAÇÕES DE CORTE, FURAÇÃO E SOLDAGEM DAS PEÇAS
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E
EXECUÇÃO DE ESTRUTURAS DE AÇO DE EDIFICAÇÕES.

* AS PARTES DAS PEÇAS DE AÇO QUE TRANSMITEM ESFORÇOS AO CONCRETO
POR ADERÊNCIA NÃO PODEM SER PINTADAS.

* É NECESSÁRIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
DE PERFIS COM SEÇÕES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAÇÃO DE OXIGÊNIO EXTERNO.

* A PREPARAÇÃO DAS SUPERFÍCIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
NBR 8800/2008.

* AS SUPERFÍCIES QUE VÃO SE TORNAR INACESSÍVEIS APÓS A FABRICAÇÃO
DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSÍVEIS.

FABRICAÇÃO PINTURA E CORROSÃO

- PERFÍS ASTM A-36  Fy=2536 kg/cm².

- LIGAÇÕES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325

- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)

- FAZER ENSAIO DE TRAÇÃO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.

- TODAS AS PEÇAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERÁ SER FEITA SOLDA CONTÍNUA;

- FERRO MECÂNICO: ASTM-A36

- TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO ESTÃO EM MILÍMETROS;

- DIMENSÕES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTÃO EM MILÍMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;

- DIMENSÕES EM TABELAS RESUMO ESTÃO EM METROS E KG.

- ARCO ELÉTRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;

- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.

- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;

NOTAS GERAIS

- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;

- LIGAÇÕES SECUNDÁRIAS CONFORME NORMA ASTM A-307

- A LOCAÇÃO E FIXAÇÃO DOS CHUMBADORES DEVERÃO OBEDECER PRECISÃO EM PROJETO.

- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAÇÕES.

TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAÇÃO
DAS DIMENSÕES DO PROJETO ANTES DA FABRICAÇÃO.

- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001

* AS OPERAÇÕES DE MONTAGEM DEVERÃO SEGUIR MÉTODOS E
SEQUÊNCIAS DE EXECUÇÃO OS MAIS EFICIENTES E ECONÔMICOS
POSSÍVEIS.

* TRAVAMENTOS NESSÁRIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO
EXECUTOR.

MONTAGEM

- PESO TOTAL FINAL É ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;

- TODAS AS PEÇAS DEVERÃO SER GALVANIZADAS À FOGO;

TERÇA C 150x50 #2.00 

CANTOEIRA 100x100 #2.66  C=10MM

BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #2.00

ESC 1:10

DETALHE A 
(Cantoneira de ligação tesoura - terça)

NERVURA CHAPA 90x90 #2.66 

PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307 

RECOMENDAÇÕES GERAIS

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAÇÃO DEVERÁ SER REALIZADA
ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DA (American Welding Society)-AWS

- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO É O E-7018 G, ESTE
ELETRODO DEVERÁ SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERÁ
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSÁRIA PARA CADA UTILIZAÇÃO.

- O ELETRODO E-6018 PODERÁ SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERÁ SER PRÉ-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MÍNIMO 40 MINUTOS À TEMPERATURA
DE 90°C. A SUPERFÍCIE QUE SERÁ SOLDADA DEVERÁ ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

EXETO QUANDO ESPECIFICADO
Dimensões mínimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete

3.00mm

5.00mm

6.00mm

8.00mm

- até 6.3mm

- de 6.3 a 12.5mm

- de 12.5 a 19.0mm

- maior do que 19.0mm

S4
H

H

S3

H
S1

S2

SP

H - menor espessura

S1 - S2

Solda

Parafuso  astm
zincado a325
3/4

4X PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO
COM PB  5/8" X 4"

SUPORTE

26

23
24

25

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

23 BLL400*400*6.3 A36400

24 CH6.3*393.7 A36393

25 CH10*400 NEOPRENE400

26 CH6.3*400 A36400

DETALHE B - SUPORTE TESOURA 3UN

Solda

20

20

40

40

VISTA SUPERIOR

NEOPRENE

PLACA
CONCRETO

PERFIL 150X100X2.25
Arruela
travante

Parafuso
chumbador
quimico

DUPLO U SOLDADO

FIXAÇÃO PERFIL
 PLACA DE CONCRETO

DETALHE C
FIXAÇÃO PERFIL

 PLACA DE CONCRETO
DETALHE C

SUPORTE LATERAL TERÇAS 2U 150X50X2.00MM

COBERTURA RESERVATÓRIO CORTE A-A

DESENVOLVIMENTO
125CM

TRELIÇA SUPORTE TESOURA RESERVATÓRIO - CORTEB-B

SUPORTES TESOURA
DETALHE B

TRELIÇA SUPORTE TESOURA RESERVATÓRIO
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1580

P/458

P/458

P/457

P/457

P/456

P/456
P/457

P/457

P/457

P/457

P/458

P/458

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

P/456 U100X50X2.65 A361580

P/457 U92*30*2 A36590

P/458 U92*30*2 A36659

TRELIÇA COBERTURA RESERVATORIO
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P/353

P/42

P/42

P/347

P/348

P/446
P/341

P/453

P/343 P/344

P/349

P/18

P/434P/350

P/351P/352

P/354

P/355

P/356

P/112

P/357

P/459

P/359

P/360

P/361

P/42
P/42

P/42

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

P/18 U92X30X2 A361128

P/42 U150X50X2.25 A364470

P/112 U92X30X2 A36972

P/341 U92X30X2 A36263

P/343 U100X50X2.65 A36150

P/344 U100X50X2.65 A36367

P/347 U100X50X2.65 A366730

P/348 U100X50X2.65 A366454

P/349 U92X30X2 A36957

P/350 U92X30X2 A361102

P/351 U92X30X2 A36866

P/352 U92X30X2 A361172

P/353 U92X30X2 A361244

P/354 U92X30X2 A361044

P/355 U92X30X2 A361348

P/356 U92X30X2 A36598

P/357 U92X30X2 A36687

P/359 U92X30X2 A36859

P/360 U92X30X2 A36508

P/361 U92X30X2 A36913

P/434 U92X30X2 A36776

P/446 U92X30X2 A36417

P/453 U92X30X2 A36389

P/459 U92X30X2 A361035

SUPORTE LATERAL TERÇAS 2U 150X50X2.00MM

3563

2501

P/293

P/156

1583
1583

1583
1402

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

P/156 U150X50X2.25 A362509

P/293 U150X50X2.25 A363579
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PLANTA BAIXA COBERTURA RESERVATÓRIO
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SUPORTES TERÇAS
DETALHE A

PROJETO ESTRUTURAL

INDICADA

AP
R

O
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Ç
Õ

ES

PROPRIETÁRIO

MUNICÍPIO DE JOINVILLE

RESPONSÁVEL TÉCNICO

EQUIPE TÉCNICA DA EMPRESA

PROPRIETÁRIO MUNICÍPIO DE JOINVILLE
EDIFICAÇÃO

ENDEREÇO

PROJETO

CONTEÚDO

ARQUIVO

ETAPA

ESCALA

FOLHA

DATA

FERNANDO STROISCH EMPREITEIRA  |  CREA  n° 062522-0  |  CNPJ 04.666.721/0001-96
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RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METÁLICAS COBERTURA 2

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

1 L100*100*3 A36 1.60 0.66 7.42
2 U92X30X2 A36 48.14 14.58 112.63
3 U100X50X2.65 A36 34.43 13.61 137.04
4 U150X50X2.25 A36 70.04 34.72 300.20

63.56 557.28
CHAPAS

5 CH 3.0 A36 0.12 0.16 1.72
0.16 1.72

63.72 559.00TOTAIS

588.66TOTAL+5%

PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB

6 3/8" X 2" AÇO 12 UN
TOTAIS

AS OPERAÇÕES DE CORTE, FURAÇÃO E SOLDAGEM DAS PEÇAS
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E
EXECUÇÃO DE ESTRUTURAS DE AÇO DE EDIFICAÇÕES.

* AS PARTES DAS PEÇAS DE AÇO QUE TRANSMITEM ESFORÇOS AO CONCRETO
POR ADERÊNCIA NÃO PODEM SER PINTADAS.

* É NECESSÁRIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
DE PERFIS COM SEÇÕES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAÇÃO DE OXIGÊNIO EXTERNO.

* A PREPARAÇÃO DAS SUPERFÍCIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
NBR 8800/2008.

* AS SUPERFÍCIES QUE VÃO SE TORNAR INACESSÍVEIS APÓS A FABRICAÇÃO
DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSÍVEIS.

FABRICAÇÃO PINTURA E CORROSÃO

- PERFÍS ASTM A-36  Fy=2536 kg/cm².

- LIGAÇÕES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325

- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)

- FAZER ENSAIO DE TRAÇÃO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.

- TODAS AS PEÇAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERÁ SER FEITA SOLDA CONTÍNUA;

- FERRO MECÂNICO: ASTM-A36

- TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO ESTÃO EM MILÍMETROS;

- DIMENSÕES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTÃO EM MILÍMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;

- DIMENSÕES EM TABELAS RESUMO ESTÃO EM METROS E KG.

- ARCO ELÉTRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;

- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.

- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;

NOTAS GERAIS

- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;

- LIGAÇÕES SECUNDÁRIAS CONFORME NORMA ASTM A-307

- A LOCAÇÃO E FIXAÇÃO DOS CHUMBADORES DEVERÃO OBEDECER PRECISÃO EM PROJETO.

- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAÇÕES.

TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAÇÃO
DAS DIMENSÕES DO PROJETO ANTES DA FABRICAÇÃO.

- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001

* AS OPERAÇÕES DE MONTAGEM DEVERÃO SEGUIR MÉTODOS E
SEQUÊNCIAS DE EXECUÇÃO OS MAIS EFICIENTES E ECONÔMICOS
POSSÍVEIS.

* TRAVAMENTOS NESSÁRIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO
EXECUTOR.

MONTAGEM

- PESO TOTAL FINAL É ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;

- TODAS AS PEÇAS DEVERÃO SER GALVANIZADAS À FOGO;

TERÇA C 150x50 #2.00 

CANTOEIRA 100x100 #2.66  C=10MM

BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #2.00

ESC 1:10

DETALHE A 
(Cantoneira de ligação tesoura - terça)

NERVURA CHAPA 90x90 #2.66 

PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307 

RECOMENDAÇÕES GERAIS

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAÇÃO DEVERÁ SER REALIZADA
ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DA (American Welding Society)-AWS

- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO É O E-7018 G, ESTE
ELETRODO DEVERÁ SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERÁ
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSÁRIA PARA CADA UTILIZAÇÃO.

- O ELETRODO E-6018 PODERÁ SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERÁ SER PRÉ-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MÍNIMO 40 MINUTOS À TEMPERATURA
DE 90°C. A SUPERFÍCIE QUE SERÁ SOLDADA DEVERÁ ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

EXETO QUANDO ESPECIFICADO
Dimensões mínimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete

3.00mm

5.00mm

6.00mm

8.00mm

- até 6.3mm

- de 6.3 a 12.5mm

- de 12.5 a 19.0mm

- maior do que 19.0mm

S4
H

H

S3

H
S1

S2

SP

H - menor espessura

S1 - S2

COBERTURA 2 CORTE A-A

FIXADORES TRELIÇA NA LAJE

CALHA DE ALUMÍNIO
DESENVOLVIMENTO

125CM

TRELIÇA COBERTURA 2 PRE MOLDADO
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63130

4170

P/461

P/120

P/21

P/120

P/120

P/21

P/462

P/446

P/341

P/453

P/343

P/344P/463 P/464

P/465

P/466

P/467

P/468

P/469

P/459P/18
P/470

P/428

P/471

P/21 P/21

P/120

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

P/18 U92X30X2 A361128

P/21 U150X50X2.25 A365750

P/120 U150X50X2.25 A365980

P/341 U92X30X2 A36263

P/343 U100X50X2.65 A36150

P/344 U100X50X2.65 A36367

P/428 U92X30X2 A361133

P/446 U92X30X2 A36417

P/453 U92X30X2 A36389

P/459 U92X30X2 A361034

P/461 U100X50X2.65 A364170

P/462 U100X50X2.65 A363920

P/463 U92X30X2 A36658

P/464 U92X30X2 A36541

P/465 U92X30X2 A36758

P/466 U92X30X2 A36847

P/467 U92X30X2 A36892

P/468 U92X30X2 A36775

P/469 U92X30X2 A36934

P/470 U92X30X2 A361011

P/471 U92X30X2 A361248

5
7
5
0

1
7
4
3
0

5
7
5
0

5
9
3
0

PLANTA BAIXA COBERTURA 2

Laje
concreto

DETALHE B
DETALHE FIXAÇÃO DA TRELIÇA NA
LAJE DE  DE CONCRETO

Banzo
Inferior

Arruela
travante

Parafuso
chumbador
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RESUMO TOTAL  DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METÁLICAS COBERTURA 3

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

1 L100*100*3 A36 3.20 1.32 14.85
2 U92X30X2 A36 107.09 32.42 250.52
3 U100X50X2.65 A36 86.26 34.06 343.32
4 U150X50X2.25 A36 140.09 69.44 600.44

137.24 1209.12
CHAPAS

5 CH 3.0 A36 0.24 0.32 3.43
0.32 3.43

137.56 1212.56TOTAIS

1276.89TOTAL+5%

PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB

6 3/8" X 2" AÇO 12 UN
TOTAIS

AS OPERAÇÕES DE CORTE, FURAÇÃO E SOLDAGEM DAS PEÇAS
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E
EXECUÇÃO DE ESTRUTURAS DE AÇO DE EDIFICAÇÕES.

* AS PARTES DAS PEÇAS DE AÇO QUE TRANSMITEM ESFORÇOS AO CONCRETO
POR ADERÊNCIA NÃO PODEM SER PINTADAS.

* É NECESSÁRIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
DE PERFIS COM SEÇÕES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAÇÃO DE OXIGÊNIO EXTERNO.

* A PREPARAÇÃO DAS SUPERFÍCIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
NBR 8800/2008.

* AS SUPERFÍCIES QUE VÃO SE TORNAR INACESSÍVEIS APÓS A FABRICAÇÃO
DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSÍVEIS.

FABRICAÇÃO PINTURA E CORROSÃO

- PERFÍS ASTM A-36  Fy=2536 kg/cm².

- LIGAÇÕES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325

- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)

- FAZER ENSAIO DE TRAÇÃO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.

- TODAS AS PEÇAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERÁ SER FEITA SOLDA CONTÍNUA;

- FERRO MECÂNICO: ASTM-A36

- TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO ESTÃO EM MILÍMETROS;

- DIMENSÕES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTÃO EM MILÍMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;

- DIMENSÕES EM TABELAS RESUMO ESTÃO EM METROS E KG.

- ARCO ELÉTRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;

- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.

- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;

NOTAS GERAIS

- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;

- LIGAÇÕES SECUNDÁRIAS CONFORME NORMA ASTM A-307

- A LOCAÇÃO E FIXAÇÃO DOS CHUMBADORES DEVERÃO OBEDECER PRECISÃO EM PROJETO.

- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAÇÕES.

TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAÇÃO
DAS DIMENSÕES DO PROJETO ANTES DA FABRICAÇÃO.

- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001

* AS OPERAÇÕES DE MONTAGEM DEVERÃO SEGUIR MÉTODOS E
SEQUÊNCIAS DE EXECUÇÃO OS MAIS EFICIENTES E ECONÔMICOS
POSSÍVEIS.

* TRAVAMENTOS NESSÁRIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO
EXECUTOR.

MONTAGEM

- PESO TOTAL FINAL É ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;

- TODAS AS PEÇAS DEVERÃO SER GALVANIZADAS À FOGO;

TERÇA C 150x50 #2.00 

CANTOEIRA 100x100 #2.66  C=10MM

BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #2.00

ESC 1:10

DETALHE A 
(Cantoneira de ligação tesoura - terça)

NERVURA CHAPA 90x90 #2.66 

PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307 

RECOMENDAÇÕES GERAIS

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAÇÃO DEVERÁ SER REALIZADA
ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DA (American Welding Society)-AWS

- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO É O E-7018 G, ESTE
ELETRODO DEVERÁ SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERÁ
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSÁRIA PARA CADA UTILIZAÇÃO.

- O ELETRODO E-6018 PODERÁ SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERÁ SER PRÉ-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MÍNIMO 40 MINUTOS À TEMPERATURA
DE 90°C. A SUPERFÍCIE QUE SERÁ SOLDADA DEVERÁ ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

EXETO QUANDO ESPECIFICADO
Dimensões mínimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete

3.00mm

5.00mm

6.00mm

8.00mm

- até 6.3mm

- de 6.3 a 12.5mm

- de 12.5 a 19.0mm

- maior do que 19.0mm
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H
S1

S2

SP

H - menor espessura

S1 - S2

COBERTURA 3 CORTE A-A

FIXADORES TRELIÇA NA LAJE

CALHA DE ALUMÍNIO
DESENVOLVIMENTO

125CM
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P/446
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P/21P/120 P/21
P/120

P/450

P/21

P/21P/373
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P/477
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P/120
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P/21
P/120

P/21P/120
P/120

P/21

P/120

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

P/18 U92X30X2 A361128

P/21 U150X50X2.25 A365750

P/112 U92X30X2 A36971

P/120 U150X50X2.25 A365980

P/341 U92X30X2 A36263

P/343 U100X50X2.65 A36150

P/344 U100X50X2.65 A36367

P/373 U150X50X2.25 A3611550

P/446 U92X30X2 A36417

P/450 U92X30X2 A361076

P/453 U92X30X2 A36389

P/469 U92X30X2 A36934

P/472 U100X50X2.65 A3610670

P/473 U100X50X2.65 A3610378

P/474 U92X30X2 A361140

P/475 U92X30X2 A361252

P/476 U92X30X2 A361299

P/477 U92X30X2 A361037

P/478 U92X30X2 A36973

P/479 U92X30X2 A361166

P/480 U92X30X2 A361212

P/481 U92X30X2 A36870

P/482 U92X30X2 A361084

P/483 U92X30X2 A36831

P/484 U92X30X2 A36768

P/485 U92X30X2 A361005

P/486 U92X30X2 A361047

P/487 U92X30X2 A36729

P/488 U92X30X2 A36665

P/489 U92X30X2 A36931

P/490 U92X30X2 A36626

P/491 U92X30X2 A36562

P/492 U92X30X2 A36864

P/493 U92X30X2 A36899

P/494 U92X30X2 A36523

P/495 U92X30X2 A36459

P/496 U92X30X2 A36803

P/497 U92X30X2 A36835
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A A

B

B

AS OPERAÇÕES DE CORTE, FURAÇÃO E SOLDAGEM DAS PEÇAS
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E
EXECUÇÃO DE ESTRUTURAS DE AÇO DE EDIFICAÇÕES.

* AS PARTES DAS PEÇAS DE AÇO QUE TRANSMITEM ESFORÇOS AO CONCRETO
POR ADERÊNCIA NÃO PODEM SER PINTADAS.

* É NECESSÁRIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
DE PERFIS COM SEÇÕES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAÇÃO DE OXIGÊNIO EXTERNO.

* A PREPARAÇÃO DAS SUPERFÍCIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
NBR 8800/2008.

* AS SUPERFÍCIES QUE VÃO SE TORNAR INACESSÍVEIS APÓS A FABRICAÇÃO
DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSÍVEIS.

FABRICAÇÃO PINTURA E CORROSÃO

- PERFÍS ASTM A-36  Fy=2536 kg/cm².

- LIGAÇÕES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325

- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)

- FAZER ENSAIO DE TRAÇÃO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.

- TODAS AS PEÇAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERÁ SER FEITA SOLDA CONTÍNUA;

- FERRO MECÂNICO: ASTM-A36

- TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO ESTÃO EM MILÍMETROS;

- DIMENSÕES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTÃO EM MILÍMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;

- DIMENSÕES EM TABELAS RESUMO ESTÃO EM METROS E KG.

- ARCO ELÉTRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;

- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.

- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;

NOTAS GERAIS

- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;

- LIGAÇÕES SECUNDÁRIAS CONFORME NORMA ASTM A-307

- A LOCAÇÃO E FIXAÇÃO DOS CHUMBADORES DEVERÃO OBEDECER PRECISÃO EM PROJETO.

- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAÇÕES.

TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAÇÃO
DAS DIMENSÕES DO PROJETO ANTES DA FABRICAÇÃO.

- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001

* AS OPERAÇÕES DE MONTAGEM DEVERÃO SEGUIR MÉTODOS E
SEQUÊNCIAS DE EXECUÇÃO OS MAIS EFICIENTES E ECONÔMICOS
POSSÍVEIS.

* TRAVAMENTOS NESSÁRIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO
EXECUTOR.

MONTAGEM

- PESO TOTAL FINAL É ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;

- TODAS AS PEÇAS DEVERÃO SER GALVANIZADAS À FOGO;

TERÇA C 150x50 #2.00 

CANTOEIRA 100x100 #2.66  C=10MM

BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #2.00

ESC 1:10

DETALHE A 
(Cantoneira de ligação tesoura - terça)

NERVURA CHAPA 90x90 #2.66 

PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307 

RECOMENDAÇÕES GERAIS

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAÇÃO DEVERÁ SER REALIZADA
ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DA (American Welding Society)-AWS

- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO É O E-7018 G, ESTE
ELETRODO DEVERÁ SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERÁ
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSÁRIA PARA CADA UTILIZAÇÃO.

- O ELETRODO E-6018 PODERÁ SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERÁ SER PRÉ-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MÍNIMO 40 MINUTOS À TEMPERATURA
DE 90°C. A SUPERFÍCIE QUE SERÁ SOLDADA DEVERÁ ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

EXETO QUANDO ESPECIFICADO
Dimensões mínimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete

3.00mm

5.00mm

6.00mm

8.00mm

- até 6.3mm

- de 6.3 a 12.5mm

- de 12.5 a 19.0mm

- maior do que 19.0mm

S4
H

H

S3

H
S1

S2

SP

H - menor espessura

S1 - S2

FIXADORES TRELIÇA NA LAJE

COBERTURA 4 CORTE B-B

CALHA DE ALUMÍNIO e =0.7mm
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CALHA DE ALUMÍNIO
DESENVOLVIMENTO

954mm

PINGADEIRA DE ALUMÍNIO e =0.7mm

TELHA METÁLICA SIMPLES

TUBO METALON 60X40 e = 2.25

CALHA DE ALUMÍNIO e =0.7mm

TP 40 e = 0.50mm
PINGADEIRA DE ALUMÍNIO

DESENVOLVIMENTO
530mm
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P/431

P/433

P/430

P/432 P/434P/435

P/436

P/437
P/438P/439

P/440

P/441

P/442

P/443

P/227

P/227

P/227

P/454
P/227

P/227
P/455

P/57
P/58

P/428

P/429

P/444
P/445 P/446

P/447

P/448

P/449

P/450

P/451

P/452

P/341

P/453

P/343

P/344

TRELIÇA COBERTURA 4 PRE MOLDADO

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

P/57 U100X50X2.65 A369910

P/58 U100X50X2.65 A369619

P/227 U150X50X2.25 A366670

P/341 U92X30X2 A36263

P/343 U100X50X2.65 A36150

P/344 U100X50X2.65 A36367

P/428 U92X30X2 A361134

P/429 U92X30X2 A361016

P/430 U92X30X2 A36896

P/431 U92X30X2 A36956

P/432 U92X30X2 A361184

P/433 U92X30X2 A361231

P/434 U92X30X2 A36776

P/435 U92X30X2 A36836

P/436 U92X30X2 A361093

P/437 U92X30X2 A361138

P/438 U92X30X2 A36657

P/439 U92X30X2 A36717

P/440 U92X30X2 A361008

P/441 U92X30X2 A361049

P/442 U92X30X2 A36537

P/443 U92X30X2 A36597

P/444 U92X30X2 A36930

P/445 U92X30X2 A36968

P/446 U92X30X2 A36417

P/447 U92X30X2 A36477

P/448 U92X30X2 A36862

P/449 U92X30X2 A36895

P/450 U92X30X2 A361076

P/451 U92X30X2 A361280

P/452 U92X30X2 A361282

P/453 U92X30X2 A36389

P/454 U150X50X2.25 A366470

P/455 U150X50X2.25 A366270

TABELA TUBO METALOM

POSIÇÃO DESCRIÇÃO PESO TOTALQUANTIDADES

COBERTURA 4 TUBO METALON 60X40 173,32m

TELHA TRAPEZOIDAL TP 40 e = 0.5mm NATURAL 73,13 m²

CHAPA FIXAÇÃO 3/4" (60mm x 140mm) 66,00 unid

132,00 unid

588,94kg

30,12 kg

CHUMBADOR MECÂNICO 5/16" C = 57mm
619,06 kg

RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METÁLICAS COBERTURA 4

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

1 L100*100*3 A36 9.10 3.75 42.22
2 U92X30X2 A36 307.79 93.16 720.01
3 U100X50X2.65 A36 260.62 102.92 1037.24
4 U150X50X2.25 A36 509.82 252.71 2185.14

452.54 3984.61
CHAPAS

5 CH 3.0 A36 0.69 0.91 9.76
0.91 9.76

453.45 3994.37TOTAIS

4195.99TOTAL+5%

PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB

6 3/8" X 2" AÇO 39 UN
TOTAIS

623060006000 6000 6000 6000600060006000600060006000

72230

TELHA METÁLICA

I=5%

PLANTA BAIXA COBERTURA 4

1955 1955 2818 2818 3018 3018 2210 2210 1833 1833 1833 1833 2335 2335 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2500 2500 2500 2500 2023 2023 2023 1853 20033803380250

10
00

73130

TELHA METÁLICA SIMPLES
TP 40 e = 0.50mm

TUBO METALON 60X40 e = 2.25

TUBO METALON 60X40 e = 2.25

63
6

16
0

73130

Laje
concreto

DETALHE B
DETALHE FIXAÇÃO DA TRELIÇA NA
LAJE DE  DE CONCRETO

Banzo
Inferior

Arruela
travante

Parafuso
chumbador
quimico

PLACA
CONCRETO

DETALHE C
DETALHE FIXAÇÃO DO PERFIL RETANGULAR
NA PLACA DE  DE CONCRETO

PERFIL 150X100X2.25
Arruela
travante

Parafuso
chumbador
quimico

DUPLO U SOLDADO

RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METÁLICAS COBERTURA 4

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

1 L100*100*3 A36 9.10 3.75 42.22
2 U92X30X2 A36 307.79 93.16 720.01
3 U100X50X2.65 A36 260.62 102.92 1037.24
4 U150X50X2.25 A36 509.82 252.71 2185.14

452.54 3984.61
CHAPAS

5 CH 3.0 A36 0.69 0.91 9.76
0.91 9.76

453.45 3994.37TOTAIS

4195.99TOTAL+5%

PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB

6 3/8" X 2" AÇO 39 UN
TOTAIS

FIXAÇÃO EM PLACA DE CONCRETO

60

14
0

10
0

92

CHAPA 14"
TUBO METALON

60X40 e = 2.25mm

CHUMBADO 5
16" c = 57mm

detalhe fixações dos montantes 
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A A

B

B

71990

AS OPERAÇÕES DE CORTE, FURAÇÃO E SOLDAGEM DAS PEÇAS
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E
EXECUÇÃO DE ESTRUTURAS DE AÇO DE EDIFICAÇÕES.

* AS PARTES DAS PEÇAS DE AÇO QUE TRANSMITEM ESFORÇOS AO CONCRETO
POR ADERÊNCIA NÃO PODEM SER PINTADAS.

* É NECESSÁRIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
DE PERFIS COM SEÇÕES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAÇÃO DE OXIGÊNIO EXTERNO.

* A PREPARAÇÃO DAS SUPERFÍCIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
NBR 8800/2008.

* AS SUPERFÍCIES QUE VÃO SE TORNAR INACESSÍVEIS APÓS A FABRICAÇÃO
DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSÍVEIS.

FABRICAÇÃO PINTURA E CORROSÃO

- PERFÍS ASTM A-36  Fy=2536 kg/cm².

- LIGAÇÕES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325

- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)

- FAZER ENSAIO DE TRAÇÃO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.

- TODAS AS PEÇAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERÁ SER FEITA SOLDA CONTÍNUA;

- FERRO MECÂNICO: ASTM-A36

- TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO ESTÃO EM MILÍMETROS;

- DIMENSÕES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTÃO EM MILÍMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;

- DIMENSÕES EM TABELAS RESUMO ESTÃO EM METROS E KG.

- ARCO ELÉTRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;

- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.

- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;

NOTAS GERAIS

- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;

- LIGAÇÕES SECUNDÁRIAS CONFORME NORMA ASTM A-307

- A LOCAÇÃO E FIXAÇÃO DOS CHUMBADORES DEVERÃO OBEDECER PRECISÃO EM PROJETO.

- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAÇÕES.

TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAÇÃO
DAS DIMENSÕES DO PROJETO ANTES DA FABRICAÇÃO.

- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001

* AS OPERAÇÕES DE MONTAGEM DEVERÃO SEGUIR MÉTODOS E
SEQUÊNCIAS DE EXECUÇÃO OS MAIS EFICIENTES E ECONÔMICOS
POSSÍVEIS.

* TRAVAMENTOS NESSÁRIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO
EXECUTOR.

MONTAGEM

- PESO TOTAL FINAL É ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;

- TODAS AS PEÇAS DEVERÃO SER GALVANIZADAS À FOGO;

TERÇA C 150x50 #2.00 

CANTOEIRA 100x100 #2.66  C=10MM

BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #2.00

ESC 1:10

DETALHE A 
(Cantoneira de ligação tesoura - terça)

NERVURA CHAPA 90x90 #2.66 

PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307 

RECOMENDAÇÕES GERAIS

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAÇÃO DEVERÁ SER REALIZADA
ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DA (American Welding Society)-AWS

- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO É O E-7018 G, ESTE
ELETRODO DEVERÁ SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERÁ
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSÁRIA PARA CADA UTILIZAÇÃO.

- O ELETRODO E-6018 PODERÁ SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERÁ SER PRÉ-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MÍNIMO 40 MINUTOS À TEMPERATURA
DE 90°C. A SUPERFÍCIE QUE SERÁ SOLDADA DEVERÁ ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

EXETO QUANDO ESPECIFICADO
Dimensões mínimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete

3.00mm

5.00mm

6.00mm

8.00mm

- até 6.3mm

- de 6.3 a 12.5mm

- de 12.5 a 19.0mm

- maior do que 19.0mm

S4
H

H

S3

H
S1

S2

SP

H - menor espessura

S1 - S2

COBERTURA 5 CORTE B-B

FIXADORES TRELIÇA NA LAJE

PINGADEIRA DE ALUMÍNIO e =0.7mm

TELHA METÁLICA SIMPLES
TP 40 e = 0.50mm

TUBO METALON 60X40 e = 2.25

CALHA DE ALUMÍNIO e =0.7mm

50

29
7

307

50

CALHA DE ALUMÍNIO
DESENVOLVIMENTO

954mm

PINGADEIRA DE ALUMÍNIO
DESENVOLVIMENTO

530mm
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30708307683076830768307683076830

1600
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4

1
1
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9910

9620

P/322 P/317
P/59

P/318 P/319P/320

P/321

P/323

P/324

P/325

P/326 P/327

P/328

P/134

P/57

P/58

P/329

P/330 P/331
P/332

P/333

P/334

P/335

P/336

P/337

P/338

P/339

P/340

P/460

P/342

P/343

P/344

P/134
P/377

P/134

P/134

P/134

P/134

TRELIÇA COBERTURA 5 PRE MOLDADO

FIXAÇÃO EM PLACA DE CONCRETO

60

14
0

10
0

92

CHAPA 14"
TUBO METALON

60X40 e = 2.25mm

CHUMBADO 5
16" c = 57mm

detalhe fixações dos montantes 

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

P/57 U100X50X2.65 A369910

P/58 U100X50X2.65 A369619

P/227 U150X50X2.25 A366670

P/341 U92X30X2 A36263

P/343 U100X50X2.65 A36150

P/344 U100X50X2.65 A36367

P/428 U92X30X2 A361134

P/429 U92X30X2 A361016

P/430 U92X30X2 A36896

P/431 U92X30X2 A36956

P/432 U92X30X2 A361184

P/433 U92X30X2 A361231

P/434 U92X30X2 A36776

P/435 U92X30X2 A36836

P/436 U92X30X2 A361093

P/437 U92X30X2 A361138

P/438 U92X30X2 A36657

P/439 U92X30X2 A36717

P/440 U92X30X2 A361008

P/441 U92X30X2 A361049

P/442 U92X30X2 A36537

P/443 U92X30X2 A36597

P/444 U92X30X2 A36930

P/445 U92X30X2 A36968

P/446 U92X30X2 A36417

P/447 U92X30X2 A36477

P/448 U92X30X2 A36862

P/449 U92X30X2 A36895

P/450 U92X30X2 A361076

P/451 U92X30X2 A361280

P/452 U92X30X2 A361282

P/453 U92X30X2 A36389

P/454 U150X50X2.25 A366470

P/455 U150X50X2.25 A366270

60006000 6000 120005490 6000 6000 6000600060006000

71490

PLANTA BAIXA COBERTURA 5

TELHA METÁLICA
I=5%

72240

10
00

71990

TELHA METÁLICA SIMPLES
TP 40 e = 0.50mm

10
00

1885 1945 1915 1955 1955 2165 2030 1970 2487 3018 2495 1925 1833 1833 2410 2000 2000 1925 2000 2000 2075 1925 2075 1925 2000 2000 2075 2925 2500 2575 1947 2055 1990 1853

71990

71540

TUBO METALON 60X40 e = 2.25
TUBO METALON 60X40 e = 2.25

Laje
concreto

DETALHE B
DETALHE FIXAÇÃO DA TRELIÇA NA
LAJE DE  DE CONCRETO

Banzo
Inferior

Arruela
travante

Parafuso
chumbador
quimico

PLACA
CONCRETO

DETALHE C
DETALHE FIXAÇÃO DO PERFIL RETANGULAR
NA PLACA DE  DE CONCRETO

PERFIL 150X100X2.25
Arruela
travante

Parafuso
chumbador
quimico

DUPLO U SOLDADO

RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METÁLICAS COBERTURA 5

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

1 L100*100*3 A36 9.10 3.75 42.22
2 U92X30X2 A36 307.79 93.16 720.01
3 U100X50X2.65 A36 260.62 102.92 1037.24
4 U150X50X2.25 A36 504.59 250.12 2162.72

449.94 3962.19
CHAPAS

5 CH 3.0 A36 0.69 0.91 9.76
0.91 9.76

450.85 3971.95TOTAIS

4182.66TOTAL+5%

10783.10TOTAL GERAL COBERTURA PRÉ MOLDADO

PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB

6 3/8" X 2" AÇO 39 UN
TOTAIS
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PLANTA BAIXA COBERTURA TELHA TRANSLÚCIDA

17
49

5

11251

43
49

43
49

43
49

43
49

A
A

RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE TRELIÇA N1(X 4)

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

16 U68X30X2.25 A36 48,80 12,28 103,84
17 U75X40X3 A36 34,00 10,36 116,08

22,64 219,92
CHAPAS

0.00 0.00
TOTAIS 22,64 219,92

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

1 L100*100*2.66 A36 6.00 2.45 24.70
2 U92X40X2.65 A36 36.12 53.60 463.25
3 U100X50X3.75 A36 22.53 44.25 622.50

100.30 1110.45
CHAPAS

4 CH 2.7 A36 0.45 0.60 5.85
0.60 5.85

100.90 1116.30TOTAIS

TERÇAS

TOTAIS
5 U150X50X2.25 A36 210.00 104.04 899.88

RESUMO DE MATERIAIS TERÇAS TELHADO TRANSLÚCIDO

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)

RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE TRELIÇA N2 (X 5)

104.04 899.88
204.94 2016.18

TELHADO COM TELHA TRANSLÚCIDA

TOTAIS

8 CUMIEIRA FIBRA 17.50 -

RESUMO DE MATERIAIS TERÇAS TELHADO TRANSLÚCIDO

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. ÁREA 

(M2)

193.20
193,20

TELHADO COM TELHA TRANSLÚCIDA

11 RUFO CANTONEIRA 22,08M

RESUMO DE MATERIAIS CALHAS (TOTAIS) 

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. 

7 FBR40 - INCOLOR FIBRA DE VIDRO 5.52 193,20

10 CALHA DESENVOL. 90CM ALUMÍNIO 0,8MM 35M
ALUMÍNIO 0,8MM

RESUMO DE MATERIAIS DE SUPORTE TESOURAS - 10UN

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

12 BLL400*400*6.3 A36 4.00 6.50 157.00
6.50 157.00

CHAPAS

13 CH 6.3 A36 3.1 4.90 11.75
4.90 11.75

11.40 274.50TOTAIS

PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB

14 5/8" X 4" AÇO 60 UN
PARAFUSO 3/4" COM PORCA E ARRUELA A325

15 3/4" X 2" AÇO 40 UN

6 3/8" X 1" AÇO 480 UN

PARAFUSO 3/8" X 1" COM PORCA E ARRUELA A307

9 PB 12 - 14 x 3/4" P3 AÇO 636 UN

Parafuso PB 12 - 14 x 3/4" P3

TOTAL + 5% 2636.13

TOTAIS

216.34 2290.68

TOTAIS

228.98 2510.60

30102530102530102530102530

4249

4
0

1
1
2
7

4
0

1
2
0
7

20

20

21
21

21

21

2222

21

22 22

TRELIÇA LATERAL TESOURAS - TRELIÇA N1

LEGENDA DE PEÇAS UNITARIO - TRELIÇA N1

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

20 U75X40X3 A364248

21 U68X30X2.25 A361201

22 U68X30X2.25 A361549

TESOURA COBERTURA - TRELIÇA N2

502

1411

658
673 3030

5643

30

5
0

564

30

1411

30 673

564

3030 30
658

306733067367330673
30

65830673306733067367367330673
30

65830

6
5
8

5
0

7
5
8 1
2
0
8

5021411
1411

1411
1411

5643

2

chl/1

11

chl/1

1

4

1

4

P/498

P/498

P/498
P/498

P/498

P/498

P/498 chl/1

chl/1

chl/1

chl/1
chl/1

3

5

678910

12 13

14

15

16 17 18

192

3 5 6 7
8

9

10

11

12

13

14151617
1819

P/498

P/498

P/498

chl/1

chl/1

chl/1
P/498

chl/1
P/498

chl/1

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

1 U100X50X3.75 A365624

2 U92X30X2 A361200

3 U92X30X2 A36750

4 U100X50X3.75 A365639

5 U92X30X2 A36804

6 U92X30X2 A36860

7 U92X30X2 A36917

8 U92X30X2 A36973

9 U92X30X2 A361029

10 U92X30X2 A361085

11 U92X30X2 A361142

12 U92X30X2 A361292

13 U92X30X2 A361251

14 U92X30X2 A361203

15 U92X30X2 A361156

16 U92X30X2 A361109

17 U92X30X2 A361064

18 U92X30X2 A361019

19 U92X30X2 A36968

P/498 U150X50X2.25 A3617495

chl/1 L100*100*2.66 A36100

cht/1 PL2.7*87.3 A3687

CORTE AA

100 4249 100 4249 100 4249 100 4249 100

17495

rampa

CALHA DE ALUMÍNIO
DESENVOLVIMENTO 90CM

SUPORTES TERÇAS
DETALHE A

TELHA TRANSLÚCIDA
FBR40

CALHA DE ALUMÍNIO
DESENVOLVIMENTO 90CM

SUPORTES TERÇAS
DETALHE B

SUPORTES TERÇAS
DETALHE B

RESUMO DE MATERIAIS UNITÁRIO TRELIÇA N1

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

16 U68X30X2.25 A36 12.20 3.07 25.96
17 U75X40X3 A36 8.50 2.59 29.02

5.66 54.98
CHAPAS

0.00 0.00
5.66 54.98TOTAIS

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

1 L100*100*2.66 A36 1.20 0.49 4.94
2 U92X40X2.65 A36 35.26 10.72 92.65
3 U100X50X3.75 A36 22.53 8.85 124.50

20.06 222.09
CHAPAS

4 CH 2.7 A36 0.09 0.12 1.17
0.12 1.17

20.18 223.26TOTAIS

RESUMO DE MATERIAIS UNITÁRIO TRELIÇA N2

TERÇAS

8.67 74.99TOTAIS

5 U150X50X2.25 A36 17.50 8.67 74.99

TERÇAS TELHADO TRANSLÚCIDO - 1UN

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)

RESUMO DE MATERIAIS DE SUPORTE TESOURAS - 1UN

ITEM DESCRIÇÃO MATERIAL (M)
COMP. /  ÁREA

(M2)
ÁREA PINTURA

(M2)
PESO

(KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS

12 BLL400*400*6.3 A36 0.40 0.65 15.70
0.65 15.70

CHAPAS

13 CH 6.3 A36 0.31 0.49 11.75
0.49 11.75
1.14 27.45TOTAIS

PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB

14 5/8" X 4" AÇO 6 UN
PARAFUSO 3/4" COM PORCA E ARRUELA A325

15 3/4" X 2" AÇO 4 UN

6 3/8" X 1" AÇO 96 UN

PARAFUSO 3/8" X 1" COM PORCA E ARRUELA A307

AS OPERAÇÕES DE CORTE, FURAÇÃO E SOLDAGEM DAS PEÇAS
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E
EXECUÇÃO DE ESTRUTURAS DE AÇO DE EDIFICAÇÕES.

* AS PARTES DAS PEÇAS DE AÇO QUE TRANSMITEM ESFORÇOS AO CONCRETO
POR ADERÊNCIA NÃO PODEM SER PINTADAS.

* É NECESSÁRIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
DE PERFIS COM SEÇÕES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAÇÃO DE OXIGÊNIO EXTERNO.

* A PREPARAÇÃO DAS SUPERFÍCIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
NBR 8800/2008.

* AS SUPERFÍCIES QUE VÃO SE TORNAR INACESSÍVEIS APÓS A FABRICAÇÃO
DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSÍVEIS.

FABRICAÇÃO PINTURA E CORROSÃO

- PERFÍS ASTM A-36  Fy=2536 kg/cm².

- LIGAÇÕES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325

- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)

- FAZER ENSAIO DE TRAÇÃO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.

- TODAS AS PEÇAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERÁ SER FEITA SOLDA CONTÍNUA;

- FERRO MECÂNICO: ASTM-A36

- TODAS AS DIMENSÕES DO PROJETO ESTÃO EM MILÍMETROS;

- DIMENSÕES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTÃO EM MILÍMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;

- DIMENSÕES EM TABELAS RESUMO ESTÃO EM METROS E KG.

- ARCO ELÉTRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;

- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.

- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;

NOTAS GERAIS

- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;

- LIGAÇÕES SECUNDÁRIAS CONFORME NORMA ASTM A-307

- A LOCAÇÃO E FIXAÇÃO DOS CHUMBADORES DEVERÃO OBEDECER PRECISÃO EM PROJETO.

- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAÇÕES.

TODAS AS MEDIDAS DEVERÃO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAÇÃO
DAS DIMENSÕES DO PROJETO ANTES DA FABRICAÇÃO.

- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001

* AS OPERAÇÕES DE MONTAGEM DEVERÃO SEGUIR MÉTODOS E
SEQUÊNCIAS DE EXECUÇÃO OS MAIS EFICIENTES E ECONÔMICOS
POSSÍVEIS.

* TRAVAMENTOS NESSÁRIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO
EXECUTOR.

MONTAGEM

- PESO TOTAL FINAL É ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;

- TODAS AS PEÇAS DEVERÃO SER GALVANIZADAS À FOGO;

TERÇA C 150x50 #2.00 

CANTOEIRA 100x100 #2.66  C=10MM

BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #3.75

ESC 1:10

DETALHE A (60X)
(Cantoneira de ligação tesoura - terça)

NERVURA CHAPA 90x90 #2.66 

PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307 

RECOMENDAÇÕES GERAIS

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAÇÃO DEVERÁ SER REALIZADA
ACORDO COM AS ESPECIFICAÇÕES DA (American Welding Society)-AWS

- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO É O E-7018 G, ESTE
ELETRODO DEVERÁ SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERÁ
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSÁRIA PARA CADA UTILIZAÇÃO.

- O ELETRODO E-6018 PODERÁ SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERÁ SER PRÉ-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MÍNIMO 40 MINUTOS À TEMPERATURA
DE 90°C. A SUPERFÍCIE QUE SERÁ SOLDADA DEVERÁ ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

EXETO QUANDO ESPECIFICADO
Dimensões mínimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete

3.00mm

5.00mm

6.00mm

8.00mm

- até 6.3mm

- de 6.3 a 12.5mm

- de 12.5 a 19.0mm

- maior do que 19.0mm

S4
H

H

S3

H
S1

S2

SP

H - menor espessura

S1 - S2

Solda

Neoprene

Parafuso  astm
zincado a325 3/4

6X PARAFUSO CHUMBADOR
QUIMICO COM PB  5/8" X 4"

SUPORTE

26

23
24

25

LEGENDA DE PEÇAS

POSIÇÃO DESCRIÇÃO MATERIAL NOTASCOMP.(mm)

23 BLL400*400*6.3 A36400

24 CH6.3*393.7 A36393

25 CH10*400 NEOPRENE400

26 CH6.3*400 A36400

DETALHE B - SUPORTES TESOURAS

Solda

20

20

40

40

VISTA SUPERIOR

PROJETO ESTRUTURAL

INDICADA

AP
R

O
VA

Ç
Õ

ES

PROPRIETÁRIO

MUNICÍPIO DE JOINVILLE

RESPONSÁVEL TÉCNICO

EQUIPE TÉCNICA DA EMPRESA

PROPRIETÁRIO MUNICÍPIO DE JOINVILLE
EDIFICAÇÃO

ENDEREÇO

PROJETO

CONTEÚDO

ARQUIVO

ETAPA

ESCALA

FOLHA
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