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RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA RESERVATORIO

“W\J Y ITEM |DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
| | (M) (M2) (M2) (KG)
LMPLA CFIXachQ PERFLL PLACA DE CONCRETO BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
pETALTEC 1 BLL400*400*6.3 A36 1.20 1.95 47.10
2 L100*100*3 A36 1.50 0.62 6.96
3 U92X30X2 A36 22.47 6.80 52.55
H H 4 U100X50X2.65 A36 16.86 6.66 67.11
5 U150X50X2.25 A36 70.27 34.77 301.18
50.80 474.90
L P — I I CHAPAS
] . . _ [J _ AT & 6 CH 3.0 A36 0.11 0.15 1.61
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I P 2 £ ESC. 120 y I i 1,63 36.85
5 5 (j) 5 5 5 o I ‘ TOTAIS 52.43 511.75
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In I % I 1 - TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;
m d y - DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;
[ I . _
- - 1 l 1 - DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG.
é TRELICA COBERTURA RESERVATORIO SOLDAS CONFORME AWS E N4
- ESC. 1:50 ) o
In - ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;
] I . I - LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.
.
- r
8 L . J_,_,—'ﬁ [ - PESO TOTAL FINAL E ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;
LEGENDA DE PECAS f / / / L - I - MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;
POSIGAO DESCRIGAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS ﬂ = i ﬂ? - PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kg/om”.
) \—\_\ 1 - TODAS AS PECAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA;
P18 U92X30X2 1128 A36
E_m_m— h Plé2 U150X50%2.25 M0 | A% \_LT - FERRO MECANICO: ASTM-A36
L= T — | Pz LBEDE 21 A H—H - FAZER ENSAIO DE TRAGAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.
P/341 U92X30X2 263 A36 | r_
PI343 U100X50X2.65 150 | A3 . - CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)
P/344 U100X50X2.65 367 A36 . .
oy 00025 o | e - TODAS AS PECAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO;
s PI348 U100X50X2.65 6454 A6 I - LIGAGOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325
PLANTA BAIXA COBERTURA RESERVATORIO oo P o | A " ﬂ7
ESC. 1:100 P1350 us2xa0x2 102 | A - LIGAGOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307
:3:; ﬁzzizzz 1:’3: 222 - M H - ALOCACAO E FIXACAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO.
PI353 U92X30X2 o4 | A% 1 - ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICACOES.
P/354 U92X30X2 1044 A36 4'_’—‘
P v PRV R b Seeeeon 1 - NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001
PI356 Lsaxsoka 8 1 A T FABRICACAO PINTURA E CORROSAO
PET L0E X1 A6 — AS OPERACOES DE CORTE, FURACAO E SOLDAGEM DAS PECAS * AS PARTES DAS PEGAS DE AGO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO
P/359 U92X30X2 859 A36 ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS POR ADERENCIA NAO PODEM SER PINTADAS.
P1360 U92X30X2 508 236 ESTABEL_ECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PRQJETO E
Tl EXECUCAO DE ESTRUTURAS DE ACO DE EDIFICACOES. * E NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES
P/361 U92X30X2 913 A36 DE PERFIS COM SECOES FECH@DAS PARA (}ARANTIR QUE ESTE ESTEJA
N U92X30X2 776 A6 MONTAGEM VEDADO CONTRA A PENETRACAO DE OXIGENIO EXTERNO.
Pl446 U92X30X2 417 A3 * AS OPERAGOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E *A PREPARACAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
P/453 U92X30X2 389 A36 SEQUENCIAS DE EXECU(}AO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
z POSSIVEIS. NBR 8800/2008.
s zene L A% COB E RTU RA RES E RVATO R I O CO RTE A-A * TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICAGCAO
ESC. 1:100 EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES DE
c PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.
17 TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
l g DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
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- NERVURA CHAPA 90x90 #2.66 ADEMAR STRINGAR R O o SouuT Assinado de forma digital por
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EXETO QUANDO ESPECIFICADO
Dimensdes minimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm)

Lado H do filete

- até 6.3mm 3.00mm
-de 6.3 a12.5mm 5.00mm
-de 12.5a 19.0mm 6.00mm
- maior do que 19.0mm 8.00mm

A

S1-S2

RECOMENDAGOES GERAIS

H - menor espessura

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICACAO DEVERA SER REALIZADA
ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)-AWS

- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE
ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO.

- O ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MINIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA
DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

CANTOEIRA 100x100 #2.66 C=10MM

BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #2.00
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23 BLL400%400*6.3 400 A36
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25 CH10*400 400 NEOPRENE
26 CH6.3*400 400 A36
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PLANTA BAIXA COBERTURA 2

ESC. 1:100

TRELICA COBERTURA 2 PRE MOLDADO

ESC. 1:50

DESENVOLVIMENTO
125CM

FIXADORES TRELICA NA LAJE

COBERTURA 2 CORTE A-A

ESC. 1:100

RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 2

ITEM DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA AREA PINTURA PESO
¢ M) (M2) (M2) (KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
1 L100*100*3 A36 1.60 0.66 7.42
2 U92X30X2 A36 48.14 14.58 112.63
3 U100X50X2.65 A36 34.43 13.61 137.04
4 U150X50X2.25 A36 70.04 34.72 300.20
63.56 557.28
CHAPAS
5 CH 3.0 A36 0.12 0.16 1.72
LEGENDA DE PECAS 0.16 1.72
POSICAO DESCRIGAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS TOTAIS 63.72 559.00
P/18 U92X30X2 1128 A36 TOTAL+50/° 58866
P21 U150X50X2.25 5750 A36
P/120 U150X50X2.25 5980 A36
P ez m | wo PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB TOTAIS
P/343 U100X50X2.65 150 A36 " "
P/344 U100X50X2.65 367 A36 6 3/8 X 2 |ACO 12 UN
Pl428 U92X30X2 1133 A36
P/446 U92X30X2 417 A36
P/453 U92X30X2 389 A36
P/459 U92X30X2 1034 A36
P/461 U100X50X2.65 4170 A36
Pl462 U100X50X2.65 3920 A36
P/463 U92X30X2 658 A36
P/464 U92X30X2 541 A36
P/465 U92X30X2 758 A36
P/466 U92X30X2 847 A36
P/467 U92X30X2 892 A36
P/468 U92X30X2 775 A36
P/469 U92X30X2 934 A36
PI470 U92X30X2 1011 A36
PI471 U92X30X2 1248 A36
4B
DETALHE A
(Cantoneira de ligacao tesoura - terca)
ESC 1:10 TERGA C 150x50 #2.00
NERVURA CHAPA 90x90 #2.66
CANTOEIRA 100x100 #2.66 C=10MM
BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #2.00
A A
PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307 A A
Arruela
travante
X > 4B
N AR R SITUACAO COBERTURA 2
o 1:500
PROJETO ESTRUTURAL
DETALHE FIXAQAO DA TRELICA NA QUADRO DE REVISOES
LAJE DE DE CONCRETO REVISAO DESCRICAO DATA DESENHO
R0OO Emiss&o Inicial. 01/01/2024 FERNANDO

NOTAS GERAIS

EXETO QUANDO ESPECIFICADO
Dimensées minimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete
- até 6.3mm 3.00mm
-de 6.3a12.5mm 5.00mm
-de 12.5a 19.0mm 6.00mm
- maior do que 19.0mm 8.00mm

H - menor espessura

A

S1-S2 /

ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO.

- O ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MINIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA
DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

RECOMENDAGOES GERAIS
- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAGAO DEVERA SER REALIZADA
ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)-AWS
- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE

- TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS;
- DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE;
- DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG.

- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14;
- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G;

- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS.

- PESO TOTAL FINAL E ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;

- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;
- PERFiS ASTM A-36 Fy=2536 kg/cm>.

- TODAS AS PEGAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA;
- FERRO MECANICO: ASTM-A36

- FAZER ENSAIO DE TRACAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa.

- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA)

- TODAS AS PEGAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO;

- LIGAGOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325

- LIGAGOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307

- ALOCAGAO E FIXAGAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO.

- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAGOES.

- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001

FABRICAGAO PINTURA E CORROSAO

AS OPERACOES DE CORTE, FURACAO E SOLDAGEM DAS PEGAS * AS PARTES DAS PEGAS DE AGO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS POR ADERENCIA NAG PODEM SER PINTADAS,

ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E

EXECUCAO DE ESTRUTURAS DE ACO DE EDIFICAGOES. * E NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES

DE PERFIS COM SECOES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA
VEDADO CONTRA A PENETRAGAO DE OXIGENIO EXTERNO.

MONTAGEM

* AS OPERAGOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E * A PREPARAGAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO
SEQUENCIAS DE EXECUGAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
POSSIVEIS. NBR 8800/2008.

* TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICACAO
EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES DE

PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.

TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.
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RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 3
A COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
A h ] ITEM |DESCRIGAO MATERIAL O XE A
(M) (M2) (M2) (KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
1 L100*100*3 A36 3.20 1.32 14.85
2 U92X30X2 A36 107.09 3242 250.52
3 U100X50X2.65 A36 86.26 34.06 343.32
4 U150X50X2.25 A36 140.09 69.44 600.44
LEGENDA DE PECAS 137 24 1209.12
POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS CHAPAS
0 1
] [ i P18 U92X30X2 1128 A36 5 CH 30 A36 024 032 343
P21 U150X50X2.25 s50 | Ase 0.32 3.43
P/12 U92X30X2 ot | A3
@ @ @ @ @ P/I120 U150X50X2.25 5980 A36 TOTAIS 1 37 56 1 21 256
P/341 U92X30X2 263 A36
0,
AN - P/343 U100X50X2.65 150 A36 TOTAL+5 /0 127689.
\.&\ K PI344 U100X50X2.65 367 | A%
—_— \
§:§=§- P/373 U150X50X2.25 11550 A36 PARAFUSO CHUMBADOR QU”V”CO PB TOTAIS
@ P/446 U92X30X2 417 A36
P/450 U92X30X2 1076 A36 6 3/8" X 2" | AGO 12 UN
P/453 U92X30X2 389 A36
A \ \ P/469 U92X30X2 934 A36
—3 —'v == ————— = === = === == s ————————————— b ——————— s = =%, — Pl4T2 U100X50X2.65 10670 | A36
P/474 b/476 @ N PI4T3 U100X50X2.65 10378 | A36
P49 1
@ PI479 P/481 S PI4T4 U92X30X2 140 | A%
1 PIATS U92X30X2 1252 | A6
[E_ @ P/4T6 U92X30X2 1299 A36
@ 478 P/4TT U92X30X2 1037 A36
P/480 PI4T8 U92X30X2 973 | A%
P/ 499 PI479 U92X30X2 166 | A3
P/480 U92X30X2 1212 A36
P/446 Pi481 U92X30X2 870 | A3
P/482 U92X30X2 1084 A36
P/483 U92X30X2 831 A36
P/484 U92X30X2 768 A36
= P/485 U92X30X2 1005 A36
|: | P46 U92X30X2 1047 | A%
Pi48T U92X30X2 729 | A%
P/488 U92X30X2 665 A36
P8 oo o o | %
P/490 U92X30X2 626 A36
‘ ) P/491 U92X30X2 562 A36
1 Of U PI492 U92X30X2 864 A36
PiA%3 U92X30X2 899 | A3%
TRELICA COBERTURA 3 PRE MOLDADO Pt —— L8
. P/495 U92X30X2 459 A36
ESC' 1' 50 P/496 U92X30X2 803 A36
P/497 U92X30X2 835 A36
PLANTA BAIXA COBERTURA 3
ESC. 1:100
DETALHE A
(Cantoneira de ligacao tesoura - terca)
ESC 1:10 TERGA C 150x50 #2.00
NERVURA CHAPA 90x90 #2.66
CANTOEIRA 100x100 #2.66 C=10MM
BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #2.00
A A
PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307
DESENVOLVIMENTO
_ 125CM
\ \ . Parafuso
£ humbador o
\I\I\I\ Arruela - . o "' Banzo
o oTe quimico  Trferior
N\ Vd
Ty el LB D e T TN SITUACAO COBERTURA 3
FIXADORES TRELICA NA LAJE )
aje
R PROJETO ESTRUTURAL
DETALHE B
DETALHE FIXAQAO DA TRELICA NA _
LAJE DE DE CONCRETO Revisto  DESCRIGHO
R0OO Emiss&o Inicial. 01/01/2024 FERNANDO
4 ™
NOTAS GERAIS
- TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS; (Lﬂ
- DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE; IO
COBERTURA 3 CORTE A-A - DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG. O
ESC. 1:100 - SOLDAS CONFORME AWS E NB-14; <>E
- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G; O
- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS. m
o
- - PESO TOTAL FINAL E ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO; <
/ - MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;
) PROPRIETARIO i . RESPONSAVEL TECNICO
- PERFIS ASTM A3 Fy=2530 kgl el tenertepor A0S
/ ) ) ADEMAR STRl NGA g =BR, O=ICP-Brasil, OU=AC SOLUTI Assinado de forma digital por
- TODAS AS PECAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA; JUNIOR:074149809¢ la V5, OU=20181735000176, OU= FERNANDO FERNANDO
. L @encial, OU=Certificado PF A3, CN= .
EXETO QUANDO ESPECIFICADO 4 - - FERRO MECANICO: ASTM-A36 1 oo AREMAR STRINGARI JUNIOR 07414080001 STROISCH:84134518920 STROISCH:84134518920 n
Dimensées minimas de Filetes de Solda: JOiI‘IBiu e(i)gza:n‘o(:)s 11 16:37.43.0500 Dados: 2024.03.06 10:25:45 -03'00
Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete J— \ - FAZER ENSAIO DE TRAGAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa. MUNICIPIO DE JOINViLI;E 37 CERNANDO STROISCH
_ até 6.3mm 3.00mm - CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA) 83.169.623/0001-10 CREA/SC062522-0
-de 6.3a12.5mm 5.00mm \ | - TODAS AS PECAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO; EQUIPE TECNICA DA EMPRESA
-de 12.5a 19.0mm 6.00mm - LIGACOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325
- maior do que 19.0mm 8.00mm ~ ;
- LIGACOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307
V \ / - A LOCAGAO E FIXACAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO. EERNAhN,DOCSTIRo'SCH
T ngenheiro Civi
S1 - S 2 - ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICACOES. CREA/SC: 062522-0
% - NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001
RECOMENDAGOES GERAIS
- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAGAO DEVERA SER REALIZADA L 7 FABRICAGAO PINTURA E CORROSAO (4D
ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)-AWS - -5; xZ R | —" AS OPERACOES DE CORTE, FURACAO E SOLDAGEM DAS PEGAS * AS PARTES DAS PEGAS DE AGO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO Municipio de Joinville
. ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS POR ADERENCIA NAG PODEM SER PINTADAS p
- 0 ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE ) ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E )
ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICAGOES. + £ NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES ,
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO. DE PERFIS COM SECOES FECHADAS PARA GARANTIR QUE ESTE ESTEJA PROPRIETARIO
\ ) VEDADO CONTRA A PENETRAGAO DE OXIGENIO EXTERNO. MU N |C| P|O DE JOlNVl LLE
- 0 ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO" MONTAGEM
) ' * AS OPERACOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E * A PREPARAGAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO EDIFICAGAO
- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO SEQUENCIAS DE EXECUCAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MINIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA POSSIVEIS. ¢ NBR 8800/2008. C . E . I S E NADO R RO D R I G O LO B O
DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE ) . ) ) .
UMIDADE. * TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICAGAO ENDEREGO .
I EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DE ¢ RUA SENADOR RODRIGO LOBO. 1677. JARDIM IRIRIU. JOINVILLE/SC
\ PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS. ’
H - l | lenor eSpeSSUFa PROJETO , ARQUIVO DATA
TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO ESTRUTU RA M ETAL I CA MET-CEIMGPREMOLD.DWG 10/01/2024
/ DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAQAO. 0 00 S ETAPA TOLRA
NTEUD
\_ Y, COBERTURAS PRE-MOLDADO PROJETO EXECUTIVO MET 03/06
ESCALA
. COBERTURA 3 T
FERNANDO STROISCH EMPREITEIRA | CREA n° 062522-0 | CNPJ 04.666.721/0001-96
Rua Sete de Setembro, 644 - BOX 13 - Centro - Blumenau | CEP 89010-200 | Fone: (47) 9611-8011 | e-mail: fernando@ferconprojetos.com
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RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 4
73130 < «
A COMP./ AREA AREA PINTURA PESO
ITEM DESCRICAO MATERIAL M) M2) (M2) KG)
o BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
o
I [ I I I [ I | I I I I I I I I I [ I I I I I I I || & T [L100'100%3 A% 510 575 227
TELHA METALICA SIMPLES 2 U92X30X2 A36 307.79 93.16 720.01
T 20 6 =0 50mm 3 U100X50X2.65 A36 260.62 102.92 1037.24
L 4 U150X50X2.25 A36 509.82 252.71 2185.14
T 452.54 3984.61
CHAPAS
TUBO METALON 60X40 e = 2.25 5 CH3.0 A36 0.69 0.91 9.76
731k TYBO METALON,60X40 e = 2.25 0.91 9.76
250 3380 3380 1955 1955 2818 2818 3018 3018 2210 2210 1833 1833 1833 1833 2335 2335 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2500 2500 2500 2500 2023 2023 2023 1853 200 TOTAIS 453.45 3994.37
~_ —H = TOTAL+5% 4195.99
©
&
© PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB TOTAIS
6 3/8" X 2" |AQO 39 UN
d_ S— S— S— S—
TELHA METALICA
n S 1
H 1=5% |
DETALHE A
(Cantoneira de ligacao tesoura - terga)
| ESC 1:10 TERCA C 150x50 #2.00
NERVURA CHAPA 90x90 #2.66
CANTOEIRA 100x100 #2.66 C=10MM
BANZO SUPERIOR - TESOURA
o} | A 100x50 #2.00
T amn = : = = amn amn amn
i = PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307
6 e 6 32 5
5
PLANTA BAIXA COBERTURA 4 Parafuso
ESC. 1:100 Arruela chumbado
Arruela travante quimico
travante =
AFS Z
© “ : « “ ; . a
~ Laje PLACA
FIXACAO EM PLACA DE CONCRETO i CONCRETO
92 DETALHE B DETALHE C
DETALHE FIXACAO DA TRELICA NA DETALHE FIXACAO DO PERFIL RETANGULAR
LAJE DE DE CONCRETO NA PLACA DE DE CONCRETO
: CHAPA ;"
4
Qs 60 60X40 e = 2.25mm
. 3
\ = i L
B : L o
O PRI
=F - as — 3
. - <~ ~
P D4 {
[ CHUMBADO 2" ¢ = 57
’ . Ee 16 Cc= mm
() " \,/n‘\,," (DA, ) ,“IT;:‘ — | | . -.. -
L B
. e
2’
A 2
2
TRELICA COBERTURA 4 PRE MOLDADO .
ESC. 1:50 A
detalhe fixacdes dos montantes
sem escala
LEGENDA DE PECAS
PINGADEIRA DE ALUMINIO e =0.7mm M POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
g g
TELHA METALICA SIMPLES PINGADEIRA DE ALUMINIO
TP 40 e = 0.50mm DESENVOLVIMENTO | |/ v P/57 U100X50X2.65 9910 A36
330 S30mm ‘/ m H\ PI58 U100X50X2.65 9619 A36
TUBO METALON 60X40 e = 2.25 U 7 PI227 U150X50%2.25 6670 A36
. o P/341 U92X30X2 263 A36
CALHA DE ALUMINIO e =0.7mm =
P/343 U100X50X2.65 150 A36
7 7 P/344 U100X50X2.65 367 | A3
CALHA DE ALUMINIO PI428 U92X30X2 134 | A3
DESENVOLVIMENTO
‘ || 054mm | [ U P/429 U92X30X2 1016 A36 <B
50 P/430 U92X30X2 896 A36
>
R - i W P/431 U92X30X2 956 A36
o) i - &
Q q(?g 3 B n B P/432 U92X30X2 1184 A36
307 P/433 U92X30X2 1231 A36
0 0 P/434 U92X30X2 776 A36
; H O P/435 U92X30X2 836 A36
CALHA DE ALUMINIO e =0.7mm
P/436 U92X30X2 1093 A36
'L \ ; i //ﬁ PI437 U92X30X2 138 | A%
: P/438 U92X30X2 657 A36
G U U \WW’ H r “ “ H H “ M U P/439 U92X30X2 717 A36 A | A
/ — \ A A
0 % E P/440 U92X30X2 1008 A36
] [] [ 7 ] [ ] [ [ 7 ] [] D P/441 U92X30X2 1049 A36
B P/442 U92X30X2 537 A36
FIXADORES TRELICA NA LAJ
P/443 U92X30X2 597 A36
U 4 4 4 P/444 U92X30X2 930 A36
P/445 U92X30X2 968 A36
f 4 y f P/446 U92X30X2 417 A36
2 P— W E P/447 U92X30X2 477 A36 4B
j Ej [ / j E 1 I_L I / j [j E P/448 U92X30X2 862 A36 SITUACAO COBERTURA 4
H P/449 U92X30X2 895 A36 1:500
P/450 U92X30X2 1076 A36
U 0 ‘ 0 4 P/451 U92X30X2 1280 A36
] P/452 U92X30X2 1282 A36
P/453 U92X30X2 389 A36
0 4 QUADRO DE REVISOES
Ll — Ll Pids4 U150X50X2.25 6470 A36 REVISAO DESCRICAO DATA DESENHO
j @ % ﬁ P/455 U150X50X2.25 6270 A36 ROO Emissao Inicial. 01/01/2024 FERNANDO
COBERTURA 4 CORTE B-B ( A
ESC. 1:100
NOTAS GERAIS
7))
- TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS; L
- RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 4 - DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE; 18
3 - - - DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG. <
ITEM | DESCRICAO MATERIAL C(?A'\)AP / A(RMEZA)‘ AREG‘ZTNTU RA Pfig) - SOLDAS CONFORME AWS E NB-14; 8
- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G; o
/ BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS. o
/ 1 L100*100*3 A36 9.10 3.75 42.22 <
. EXE'[O QU'AN DO ESP.EClFlCADO ~ 2 U92X30X2 A36 307.79 93.16 720.01 - PESO TOTAL FINAL E ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;
Dimensdes minimas de Filetes de Solda: : : :
Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete - \ 3 U100X50X2.65 A36 260.62 102.92 1037.24 - MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS; PROPRIETAR%\DEMAR o dgtament por ADEMAR RESPONSAVEL TECNICO
4 U150X50X2.25 A36 509.82 252.71 2185.14 - PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kg/cm?. BR, O=ICP-Brasil, OU=AC SOLUTI Assinado de forma digital por
- até 6.3mm 3.00mm 452 54 3984 61 STRINGARI V5, 0U=20181735000176, OU= FERNANDO FERNANDO
. . _ A i . . @encial, OU=Certificado PF A3, CN=
538128 5 oo ‘ / SHAPAS TODAS AS PECAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA; JUNIOR:07414980% B rAn srimcAn Sonior ofascscs | STROISCH:84134518920 STROISCH:84134518920 N
— - FERRO MECANICO: ASTM-A36 1 JoinBIREZS: . 11 1650450500 Dados: 2024.03.06 10:26:09 -03'00
-de12.5a19. ) -
de 12.5a 19.0mm 6.00mm o CH3.0 A36 0.69 0.91 9.76 - FAZER ENSAIO DE TRAGAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa. MUNICIPIO DE JOINVILLE FERNANDO STROISCH
- maior do que 19.0mm 8.00mm 0.91 9.76 83.169.623/0001-10 CREA/SC062522-0
- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA) :
V \ TOTAIS 453.45 3994.37 _ TODAS AS PEGAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO: EQUIPE TECNICA DA EMPRESA
— S S / TOTAL+5% 4195.99 - LIGAGOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325
1 - 2 - LIGAGOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307 FERNANDO STROISCH
§ - ALOCAGAO E FIXACAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO. ; 3 § Engenheiro Civil
; RECOMENDAGOES GERAIS PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB TOTAIS ) e P BT CREA/SC: 062522-0
> - - ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAGOES. s A A
- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAGAO DEVERA SER REALIZADA ] 6 3/8" X 2" | ACO | 39 UN RGN "
\ AGORDO COM AS ESPECIFICACOES DA (American Welding Society}-AWS k/ / - NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001 -~ e~
- 0 ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE i A . s e .
ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA iiiiéiﬁg;g DE CORTE, FURAGAO £ SOLOAGEM DAS PECAS ':"NTURA E CORROSAO Municipio de Joinville
SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO. TABELA TUBO METALOM AS OPERACOES DE CORTE, FURAGAO £ SOLDAGEM DAS PECAS " AS PARTES DAS PECAS DE AGO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO
\ , " ) EXECUGAG DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICAGOES. g , rroreniRo MUN |C|'|:>|O DE JOINVILLE
- 0 ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO “ ENECESSARIO O E%CEZAFEE}% oA Eg;zingmﬁgsow .
. . ~ ~ VEDADO CONTRA A PENETRAGCAO DE OXIGENIO EXTERNO.
- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO .
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MINIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA POSICAC DESCRICAC QUANTIDADES PESO TOTAL MA‘Q%}’ESE;“QES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E * A PREPARAGAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO ORGSR C.E.l SENADOR RODRIGO LOBO
DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE EggLSJE/r\é(I:SlAs DE EXECUGAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS BEF@QO%ZL%E DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
UMIDADE. ’ i ENDEREGCO 4
\ COBERTURA 4 TUBO METALON 60X40 173’32m 588’94kg * TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOS A FABRICACAO RUA SE NADOR RODRIGO LOBO, 1 677 . JARD I M | RI RI U . JO I NVI LLE/SC
EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS ESPECIFICACOES DE
\ TELHA TRAPEZO'DAL TP 40 e= 05mm NATURAL 73,13 m2 PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.
- I | | X . PROJETO . ARQUIVO DATA
H enor es p essura CHAPA FIXAGAO 3/4" (60mm x 140mm) 66,00 unid 30,12 kg ESTRUTURA METALICA MET-CEIMGPREMOLD.DWG 10/01/2024
- o , TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO - , — o
/ CHUMBADOR MECANICO 5/16" C = 57mm 132,00 unid DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO. COBERTURAS PRE-MOLDADO PROJETO EXECUTIVO M ET 04/06
619,06 kg \ / COBERTURA 4 = NDICADA
/ FERNANDO STROISCH EMPREITEIRA | CREA n°® 062522-0 | CNPJ 04.666.721/0001-96
Rua Sete de Setembro, 644 - BOX 13 - Centro - Blumenau | CEP 89010-200 | Fone: (47) 9611-8011 | e-mail: femando@ferconprojetos.com
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71990

RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE ESTRUTURAS METALICAS COBERTURA 5

/

o
S
| | | | [ | [ | | | | | | | | | | | | [ | | [ g
TELHA METALICA SIMPLES
TP 40 e = 0.50mm
\\\
TUBO METALON 60X40 e = 2.25
TUBO METALON 60X40 e = 2.25
71990
1885 1945 1915 1955 1955 2165 2030 1970 2487 3018 2495 1925 1833 1833 2410 2000 2000 1925 2000 2000 2075 1925 2075 1925 2000 2000 2075 \@25 2500 2575 1947 2055 1990 1853
o
S
=
72240
/71540
I 5490 i l )( i } ’ 2 6 i i l |
! , ! T , - , , , ! , ! ! 11,
1] [ 0] [ Ll [ 0] 0 [ [
TELHA METALICA
1=5% .
0 ' g
H | - I 1 H L e 1 H = I 4 B ] H 4 H ]
]
PLANTA BAIXA COBERTURA 5
ESC. 1:100
FIXACAO EM PLACA DE CONCRETO LECENDADE FECAS
9 2 POSICAO DESCRIGAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
Of PIsT U100X50X2.65 9910 | Ase
: P58 U100X50X2.65 %19 | A%
— PI227 U150X50X2.25 6670 | A36
PI341 U92X30X2 263 | Ase
CH AP A In PI343 U100X50X2.65 150 | A36
4 PI344 U100X50X2.65 367 | Ase
Pi428 U92X30X2 13| A%
S TU BO M ETALO N Pi429 U92X30X2 1016 | A%
oo PI430 U92X30X2 8% | A
@ ‘d 4 6 O 60X4O e = 2 . 25 mm Pi431 U92X30%2 956 | As6
.. PiA32 U92X30X2 184 | A%
— ‘-'.__ - Pi433 U92X30X2 1231 | A%
@ =9 / Pi434 U92X30X2 s | A%
T P35 U92X30X2 8% | A%
o) m o ¢ PI436 Us2x30x2 100 | At
_ \P/460, o PIA3T U92X30X2 138 | A%
=) : '_. a (@) () Pi438 U92X30%2 657 | A3
- "‘ ________ | _' 4 o q <t P439 U92X30X2 7| A%
‘ m M\ I b, : ~ ~ Pi440 U92X30X2 1008 | A3
: Pl441 U92X30X2 1049 | A3

& @) \©

9910

TRELICA COBERTURA 5 PRE MOLDADO

ESC. 1:50

h
\ CHUMBADO %" ¢ = 57mm

detalhe fixacdes dos montantes

sem escalg

Pl442

U92X30X2

537

A36

Pl443

U92X30X2

597

A36

Pl444

U92X30X2

930

A36

P/445

U92X30X2

968

A36

P/446

U92X30X2

417

A36

P/447

U92X30X2

477

A36

Pl448

U92X30X2

862

A36

Pl449

U92X30X2

895

A36

P/450

U92X30X2

1076

A36

P/451

U92X30X2

1280

A36

P/452

U92X30X2

1282

A36

P/453

U92X30X2

389

Pi454

U150X50X2.25

6470

A36

P/455

U150X50X2.25

6270

A36

CALHA DE ALUMINIO e =0.7mm

m\!\—‘

HJI\—‘

COBERTURA 5 CORTE B-B

ESC. 1:100

X PINGADEIRA DE ALUMINIO e =0.7mm
f PINGADEIRA DE ALUMINIO )
DESENVOLVIMENTO TELHA METALICA SIMPLES
/I/INN 530mm 540 6= 0.50mm
330
g o TUBO METALON 60X40 e = 2.25
o
%)
CALHA DE ALUMINIO
DESENVOLVIMENTO'
v 954mm
1 50 B
9 u .
l 0 ™ N S
307 Y
7|
a
%)
l\\‘\’\*l\ / l_l/“
I ¥ \C
2 \—4
] (1 g [ 0 [ 1 1]
y FIXADORES TRELICA NA LAJ
) — a
] 1] 1’mi 0 H 0L 1]
5 :
]
I
N @ 1 M A 1 m ™ i @ M

EXETO QUANDO ESPECIFICADO
Dimensdes minimas de Filetes de Solda:

Espessura da chapa mais grossa (mm) Lado H do filete
- até 6.3mm 3.00mm
-de 6.3 a12.5mm 5.00mm
-de 12.5a 19.0mm 6.00mm
- maior do que 19.0mm 8.00mm

.

H - menor espessura

A

S1-S2

RECOMENDAGOES GERAIS

- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAGAO DEVERA SER REALIZADA

ACORDO COM AS ESPECIFICACOES DA (American Welding Society)-AWS

- O ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE

ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA

SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO.

- O ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO"

- ANTES DE INICIAR A SOLDAGEM, O ELETRODO DEVERA SER PRE-AQUECIDO
EM ESTUFA APROPRIADA DURANTE NO MINIMO 40 MINUTOS A TEMPERATURA

DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE
UMIDADE.

ITEM DESCRK}AO MATERIAL COMP./ AREA AREA PINTURA PESO
M M) | (M) (KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
1 L100*100*3 A36 9.10 3.75 42.22
2 U92X30X2 A36 307.79 93.16 720.01
3 U100X50X2.65 A36 260.62 102.92 1037.24
4 U150X50X2.25 A36 504.59 250.12 2162.72
449,94 3962.19
CHAPAS
5 CH 3.0 A36 0.69 0.91 9.76
0.91 9.76
TOTAIS 450.85 3971.95
TOTAL+5% 4182.66
TOTAL GERAL COBERTURA PRE MOLDADO 10783.10
PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB TOTAIS
6 3/8" X 2" |aco 39 UN
DETALHE A
(Cantoneira de ligacao tesoura - terca)
ESC 1:10 TERCA C 150x50 #2.00
NERVURA CHAPA 90x90 #2.66
CANTOEIRA 100x100 #2.66 C=10MM
BANZO SUPERIOR - TESOURA
100x50 #2.00
PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307
) Parafuso
Parafuso Arruela chumbador _
Arruela Ch‘.‘ﬂit’m‘ﬁ’(’wBUM’Q r:vum:e\ | quimico
’tf(]”(]/r:tﬁ quIMIco _ rferior Y ]
F
by = —
“ Wy ..,< Y ' : A Y 4« K
Laje PLACA
concreto CONCRETO
DETALHE B DETALHE C
DETALHE FIXACAO DA TRELICA NA DETALHE FIXACAO DO PERFIL RETANGULAR
LAJE DE DE CONCRETO NA PLACA DE DE CONCRETO
4B
A A
A A
4B
SITUACAO COBERTURA S5
1:500
QUADRO DE REVISOES
REVISAO DESCRICAO DATA DESENHO
ROO Emisséo Inicial. 01/01/2024  FERNANDO
~
NOTAS GERAIS
7))
- TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS; LIOJ
U
- DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE; O
- DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG. <>E
- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14; O
- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G; (e
- LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS. %
- PESO TOTAL FINAL E ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO;
. . A pssinado digital AVEL TE
- MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS; PROPRETAROA DEMAR "?SG‘;R'?%;‘”S‘:O@%QSSEO“Q&R RESPONSAVEL TECNICO
- PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kg/cm2. STRINGARI |;BVF;’, gﬂf;dfé??"a’s%ggﬁf;,sgﬁf' Assinado de forma digital por
" ncial, OU=Certificado PF A3, CN= FERNANDO FERNANDO
- A il - " AR STRINGARI
TODAS AS PEGAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA; JUNIOR:0741498 e STROISCH:84134518920 SDTZO|5(212;;4£%5611809§8 o 0500
~ (- i 30: ados: Uo. WA N -
- FERRO MECANICO: ASTM-A36 901 JoinH&S . 11 1640150300
- FAZER ENSAIO DE TRAGAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa. MUNICIPIO DE JOINVILLE FERNANDO STROISCH
83.169.623/0001-10 CREA/SC062522-0
- CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA) ;
EQUIPE TECNICA DA EMPRESA
- TODAS AS PEGAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO;
- LIGAGOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325
- LIGAGOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307 FERNANDO STROISCH
. ~ ~ - Engenheiro Civil
- A LOCACAO E FIXAGAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO. CREAISC: 062522-0
- ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAGOES.
- NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001
FABRICAGAO PINTURA E CORROSAO
AS OPERACOES DE CORTE, FURAGAO E SOLDAGEM DAS PEGAS * AS PARTES DAS PECAS DE ACO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONCRETO
ESTRUTURAIS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS POR ADERENCIA NAO PODEM SER PINTADAS. ,
ESTABELECIDOS PELA NORMA NBR 8800/2008 - PROJETO E PROPRIETARIO
EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE AGO DE EDIFICAGOES. * £ NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES M U N IC I P | O D E JOl NVI LLE
DE PERFIS COM SECOES FECH/%DAS PARA QARANTIR QUE ESTE ESTEJA
MONTAGEM VEDADO CONTRA A PENETRACAO DE OXIGENIO EXTERNO. EDIFICACAO
*AS OPERAQOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E * A PREPARAGAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO C - E - I S E NAD O R RO D RI G O LO B O
SEQUENCIAS DE EXECUGAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA
POSSIVEIS. NBR 8800/2008. ENDEREGO B
* TRAVAMENTOS NESSARIOS A MONTAGEM FICAM A CARGO DO * AS SUPERFICIES QUE VAO SE TORNAR INACESSIVEIS APOSAFABRIC{\QAO RUA SENADOR RODRIGO LOBO’ 1 677 JARDIM | RIRIU JOINVILLE/SC
EXECUTOR. DEVEM SER LIMPADAS E PINTADAS DE ACORDO COM AS E§PECIFICAQOES DE
PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.
PROJETO ‘ ARQUIVO DATA
ESTRUTURA METALICA MET-CEIMGPREMOLD.DWG 10/01/2024
TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICAGAO CONTEUDO z ETAPA FOLTA
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO. COBERTURAS PRE-MOLDADO PROJETO EXECUTIVO M ET 0 5/0 6
) COBERTURA 5 our
FERNANDO STROISCH EMPREITEIRA | CREA n° 062522-0 | CNPJ 04.666.721/0001-96
Rua Sete de Setembro, 644 - BOX 13 - Centro - Blumenau | CEP 89010-200 | Fone: (47) 9611-8011 | e-mail: femando@ferconprojetos.com
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RESUMO DE MATERIAIS UNITARIO TRELICA N2 RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE TRELICA N2 (X 5)
11251 A COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO A COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
ITEM | DESCRICAO MATERIAL ITEM | DESCRICAO MATERIAL
¢ M M) | (M) (KG) ¢ M) M) (M2) (KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
1 L100*100*2.66 A36 1.20 0.49 4.94 1 L100*100*2.66 A36 6.00 2.45 24.70
2 U92X40X2.65 A36 35.26 10.72 92.65 2 U92X40X2.65 A36 36.12 53.60 463.25
3 U100X50X3.75 A36 22.53 8.85 124.50 3 U100X50X3.75 A36 22.53 44.25 622.50
20.06 222.09 TOTAIS 100.30 1110.45
CHAPAS CHAPAS
o 4 CH2.7 A36 0.09 0.12 1.17 4 CH27 A36 0.45 0.60 5.85
3 0.12 1.17 0.60 5.85
TOTAIS 20.18 223.26 TOTAIS 100.90 1116.30
TERCAS TELHADO TRANSLUCIDO - 1UN RESUMO DE MATERIAIS TERCAS TELHADO TRANSLUCIDO
ITEM | DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO ITEM | DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
¢ M M) | (M) (KG) ¢ M) M) (M2) (KG)
) glé?;)&'rgi TERCAS i T E RCAS T E RCAS
7 g eteon 5 | U150X50X2.25 A36 | 17.50 | 867 | 74.99 5 | U150X50X2.25 A36 | 210.00 | 104.04 | 899.88
N . ™ TOTAIS 104.04 899.88
R u K T TOTAIS 8.67 74.99 204.94 2016.18
L i \ / |
J = \\ \ // J
g \ // |
: 2 A
SUPORTES TERGAS SUPORTES TERCAS PARAFUSO 3/8" X 1" COM PORCA E ARRUELA A307 PARAFUSO 3/8" X 1" COM PORCA E ARRUELA A307
6 3/8" X 1" |ACO 96 UN 6 3/8" X 1" |ACO | 480 UN
2
@
RESUMO DE MATERIAIS TERCAS TELHADO TRANSLUCIDO
ITEM | DESCRIGAO MATERIAL COMP. AREA
¢ M) (M2)
TELHADO COM TELHA TRANSLUCIDA
7 FBR40 - INCOLOR FIBRA DE VIDRO 5.52 193,20
8 CUMIEIRA FIBRA 17.50 -
o 193.20
3 TOTAIS 193,20
Parafuso PB 12 - 14 x 3/4" P3
9 PB 12 - 14 x 3/4" P3 |AGO 636 UN
. RESUMO DE MATERIAIS CALHAS (TOTAIS)
PLANTA BAIXA COBERTURA TELHA TRANSLUCIDA - COMP
. ITEM |DESCRICAO MATERIAL :
ESC. 1:100 (M)
TELHADO COM TELHA TRANSLUCIDA
10 CALHA DESENVOL. 90CM ALUMINIO 0,8MM 35M
11 RUFO CANTONEIRA ALUMINIO 0,8MM 22,08M
RESUMO DE MATERIAIS DE SUPORTE TESOURAS - 1UN RESUMO DE MATERIAIS DE SUPORTE TESOURAS - 10UN
ITEM | DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO ITEM | DESCRICAO MATERIAL COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
¢ ™M M) | (M2 (KG) ¢ M) M) (M2) (KG)
BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
12 | BLL400*400%6.3 |A36 | 0.40 | 0.65 | 15.70 12 | BLL400*400%6.3 |A36 | 4.00 | 6.50 | 157.0{
0.65 15.70 6.50 157.0'
CHAPAS CHAPAS I
13 |CH63 |A36 | 0.31 | 049 | 11.75 13 |CH63 |A36 | 31 | 4.90 | 11.75]
0.49 11.75 4.90 11.75|
TOTAIS 1.14 27.45 TOTAIS 11.40 274.50)
216.34 2290.68
PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB PARAFUSO CHUMBADOR QUIMICO PB TOTAIS
DETALHE A (60X) 14 |58"x4" |AGO | 6 UN | 14 |5/8"X4" |AGO | 60 UN
(Cantoneira de ligagao tesoura - terca) PARAFUSO 3/4" COM PORCA E ARRUELA A325 PARAFUSO 3/4" COM PORCA E ARRUELA A325
ESC 1:10 . TERCA G 150x50 #2.00 15 34" Xx2" |ACO | 4 UN | 15 34" Xx2" |AGO | 40 UN
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ - NERVURA CHAPA 90x90 #2.66
‘ 1 OO 4249 1 1 OO 4249 1 1 OO 4249 1 1 OO 4249 i 1 OO CANTOEIRA 100x100 #2.66 C=10MM
/ RESUMO DE MATERIAIS UNITARIO TRELICA N1 RESUMO TOTAL DE MATERIAIS DE TRELICA N1(X 4)
BANZO SUPERIOR - TESOURA A COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO A COMP./ AREA |AREA PINTURA PESO
- ITEM |DESCRICAO MATERIAL ITEM | DESCRICAO MATERIAL
) 17495 100150 #3.75 ¢ o) ) | (2) (<G) ¢ o) ) | (2) (<0)
] (22) (22) BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS BARRAS/PARAFUSOS/ARRUELAS
- .- PARAFUSO COM PORCA E ARRUELA 3/8" A307
CORTE AA 16 U68X30X2.25 A36 12.20 3.07 25.96 16 U68X30X2.25 A36 48,80 12,28 103,8
. ESC. 1150 17 U75X40X3 A36 8.50 2.59 29.02 17 U75X40X3 A36 34,00 10,36 116,0
120 5.66 54.98 22,64 219,9
. CHAPAS CHAPAS
(21)
- 0.00 0.00 0.00 0.00
(21) (22) TOTAIS 5.66 54.98 TOTAIS 22,64 219,92
i 228.98 2510.60
2" ) 2! TOTAL + 3% 2636.13
VISTA SUPERIOR
SEM ESC.
20
TRELICA LATERAL TESOURAS - TRELICA N1 DETALHE B - SUPORTES TESOURAS . I
ESC. 1:50 ESC. 1:50 p |
o : |
(25 %) 2 2 - FIXACAO DA TELHA NA TERCA METALICA
_/ d \
LEGENDA DE PECAS UNITARIO - TRELICA N1 2 7 \j\_
POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS i 40 NOTA:
N - A Estrutura metdlica
TN (24) . )
(239 SUPORTE &/ dimensionada e
20 U75X40X3 4248 | A3 e S executada pelo cliente
21 UB8X30X2.25 1201 A36
2 UB8X30X2.25 1549 A36
- Fixacao deve ser feita
na onda baixa
LEGENDA DE PECAS @ _@
. POSICAO DESCRICAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS
) N /e W Y D/ W Vi
T 2 BLL400400°63 40| A% 380 SITUAGAO COBERTURA RAMPA
= 24 CH6.3*393.7 393 A36 melal 1:500
25 CH10*400 400 NEOPRENE
* MEDIDAS EM MM.
26 CH®6.3*400 400 A36
[TTEM | DESCRICAQ [ _CONSUMO | CODIGO | P ROJ ETO ESTRUTU RAL
| | Parafuso PB 12 - 14 x 3/4" P3 | 3 pc/telha/terca | 144079 |
— — QUADRO DE REVISOES
[ 112) (2) REVISAO DESCRICAO DATA DESENHO
) “j‘ - R0O Emissao Inicial. 01/01/2024 FERNANDO
13)
4 N
NOTAS GERAIS
- TODAS AS DIMENSOES DO PROJETO ESTAO EM MILIMETROS; (Lﬁ
TESOURA COBESIE-I-WUSE){A - TRELICA N2 - DIMENSOES NAS TABELAS DE MATERIAIS ESTAO EM MILIMETROS, KG, KG/M OU UNIDADE; '®)
o - DIMENSOES EM TABELAS RESUMO ESTAO EM METROS E KG. O
- SOLDAS CONFORME AWS E NB-14; <>E
- ARCO ELETRICO COM ELETRODO REVESTIDO: AWS E7018-G; (@)
LEGENDA DE PECAS / — - LISTA DE MATERIAIS INDICATIVAS. g
POSICAO DESCRIGAO COMP.(mm) MATERIAL NOTAS - PESO TOTAL FINAL E ACRESCIDO DE 5% A MAIS EM CADA ESTRUTURA DO PROJETO; <
e - MATERIAIS: PERFIS DE CHAPAS FORMADAS A FRIO - DOBRADAS E PLANAS E PERFIS LAMINADOS;
) PROPRIETARIO _ - RESPONSAVEL TECNICO
1 OO s | r EXETO QUANDO ESPECIFICADO R / - PERFIS ASTM A-36 Fy=2536 kglcm?. DEMAR A, TN A1406000% Ascinado de forma dicital
) U92X30X2 1200 | A6 ——— Chap':a"::::‘;‘zza“;’l’;‘as de Filetes de SOIdEIl_:ado — / \ . - TODAS AS PEGAS QUE NECESSITAREM DE EMENDA, DEVERA SER FEITA SOLDA CONTINUA:; STRINGARI ':E‘B,VF%Z z)flj'%féj‘?%‘ggéfé%zjé’“ FERNANDO FERNANDG e lgital por
s U92X30X2 50 | Ase - FERRO MECANICO: ASTM-A36 JUNIOR:0741498{J9 nrwirr sTRINGARI JUNIOR 07414580001 STROISCH:84134518920 STROISCH84134518920
- até 6.3mm 3.00mm 01 Joinvmégczj%s 11 1641250800 Dados: 2024.03.06 10:30:03 -03'00'
4 U100X50%3.75 %639 | A3% -de 6.3 12.5mm 5.00mm . | - FAZER ENSAIO DE TRAGAO Fy>=250MPa e Fu>=400MPa. i 024.08.11 16:41:
= MUNICIPIO DE JOINVILLE FERNANDO STROISCH
5 U92X30X2 804 A36 -de 12.5a 19.0mm 6.00mm - CONJUNTO DE PARAFUSOS GALVANIZADOS (PARAFUSO, PORCA E ARRUELA) 83.169.623/0001-10 CREA/SC062522-0
6 U92X30X2 860 A36 - maior do que 19.0mm 8.00mm V % - TODAS AS PECAS DEVERAO SER GALVANIZADAS A FOGO; EQUIPE TECNICA DA EMPRESA
7 U92X30X2 917 A3 14 \ - LIGAGOES PRINCIPAIS CONFORME NORMA ASTM A-325
8 U92X30X2 973 A36 7] S1 _ S p) / - LIGAGOES SECUNDARIAS CONFORME NORMA ASTM A-307
9 U92X30X2 1029 A36 _A_% - A LOCAGAO E FIXACAO DOS CHUMBADORES DEVERAO OBEDECER PRECISAO EM PROJETO. FERNANDO STROISCH
- . Engenheiro Civil
10 U92X30X2 1085 A36 ; RECOMENDAGOES GERAIS f_L - ESPESSURA DA SOLDA: VER SIMBOLOGIA E ESPECIFICAGOES. CREA/SC: 062522-0
- A SOLDAGEM, BEM COMO TODA A SUA VERIFICAGAO DEVERA SER REALIZADA
11 U92X30X2 1142 A36 ACORDO COM AS ESPECIFICAGOES DA (American Welding Society)-AWS _ﬁé Q é — - NORMAS UTILIZADAS: NBR 8800/2008, NBR 6120/2007, NBR 14762/2001, NBR 14323/1999, NBR 14432/2001
12 U92X30X2 1292 A36 - 0 ELETRODO ESPECIFICADO PARA ESTE PROJETO E O E-7018 G, ESTE - <
ELETRODO DEVERA SER ARMAZENADO EM LUGAR SECO E SOMENTE DEVERA FABRICACAO PINTURA E CORROSAO
13 U92X30X2 1251 A36 SER TIRADA DA LATA A QUANTIA NECESSARIA PARA CADA UTILIZAGAO. AS OPERACOES DE CORTE, FURACAO E SOLDAGEM DAS PECAS * AS PARTES DAS PEGAS DE ACO QUE TRANSMITEM ESFORGOS AO CONGRETO
14 U92X30X2 1203 A36 \ - O ELETRODO E-6018 PODERA SER UTILIZADO APENAS EM "PONTEAMENTO" E§$§§§E§3'§O[’SE¥§&E,SJ§§E Efﬁg g&%%gt%g’\-/lg:oﬁg% IES Tos POR ADERENCIA NAC PODEM SER PINTADAS.
. . EXECUGAO DE ESTRUTURAS DE ACO DE EDIFICACGES. * £ NECESSARIO O FECHAMENTO DAS EXTREMIDADES - 7
15 Ug2X30X2 1156 | A3 EM ESTUPA APROPRIADA DURANTE NO MINIG 40 MINUTOS A TEWPERATURA A0 CONTRA AN TAAGA D ORIGENIG ExTerG, e ESTEA romEre MUNICIPIO DE JOINVILLE
16 U92X30X2 1109 A36 DE 90°C. A SUPERFICIE QUE SERA SOLDADA DEVERA ESTAR LIVRE DE MONTAGEM VEDADO CONTRA A PENETRAGAO DE OXIGENIO EXTERNO.
UMIDADE. * AS OPERAGOES DE MONTAGEM DEVERAO SEGUIR METODOS E * A PREPARAGAO DAS SUPERFICIES E A PINTURA DE OFICINA E DE CAMPO i
17 U92X30X2 1064 A36 | \ ch)CS)gE/’\é?SIAS DE EXECUGAO OS MAIS EFICIENTES E ECONOMICOS BS\F/{IE&’\QO%ZT;(\)';DE ACORDO COM OS REQUISITOS DO ANEXO P DA NORMA EDIFICAGAO C ] E . I S E NADO R RO D RI GO LO BO
18 Lozxaox2 1019 | A% H - menor es pessura EXEaTOR | ESSARIOS AMONTAGEM FICAM A CARGO DO DEVEN SER LMEADAS & PINTADAS DE AGORDO COM A5 ESPECIIAGORS DE SR RUA SENADOR RODRIGO LOBO, 1677. JARDIM IRIRIU. JOINVILLE/SC
19 U92X30X2 968 A36 PINTURA DO PROJETO, ANTES DE SE TORNAREM INACESSIVEIS.
P/498 U150X50X2.25 17495 A36 / PROJETO B ARQUIVO DATA
chi 1100100266 100 | A3 TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICACAO ESTRUTURA METALICA MET-CEIMGRAMPA.DWG 10/01/2024
" L2783 o 5 DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO. e COBERTURA RAMPA —_ T
Cl . R —_—
PROJETO EXECUTIVO
- ~ ESCALA M ET 06/06
INDICADA
FERNANDO STROISCH EMPREITEIRA | CREA n°® 062522-0 | CNPJ 04.666.721/0001-96
Rua Sete de Setembro, 644 - BOX 13 - Centro - Blumenau | CEP 89010-200 | Fone: (47) 9611-8011 | e-mail: fernando@ferconprojetos.com
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